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Przedmowa

Dziekujemy za wybor urzadzenia marki BYMAT. Niniejsza instrukcja
obstugi ma na celu pokazanie, jak bezpiecznie obchodzi¢ sie z naszym
urzadzeniem z serii Premiumline i jak z niego korzystac.

Znajdg Panstwo tu rowniez praktyczne wskazéwki dotyczgce
uzytkowania i mozliwosci zastosowania tej serii urzadzen, poniewaz
bezpieczenstwo jest dla nas najwyzszym priorytetem.

Przed rozpoczeciem lektury prosimy upewnic sie, ze sprawili Panstwo
wszystkie dostarczone elementy i ze urzadzenie jest w nienagannym
stanie. W razie niejasnosci lub potrzeby uzyskania pomocy technicznej
prosimy o kontakt z naszym dziatem obstugi klienta.

Pamietaj, ze Twoja opinia jest dla nas wazna. Jesli napotkasz problemy
podczas uzytkowania urzadzenia lub masz sugestie dotyczace
ulepszen, poinformuj nas o tym. Twoja opinia pomaga nam stale
ulepszaé nasze produkty i ustugi.

Mamy nadzieje, ze nowe urzgdzenie przypadnie Panstwu do gustu i
dziekujemy za zaufanie, jakim nas Panstwo obdarzyli.

1.1 Zakres obowigzywania i grupa docelowa

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu
obstugujacego i uzytkownikéw tej serii urzgdzen i odnosi sie wytgcznie
do uzytkowania urzgdzenia BYMAT Premiumline. Zapoznanie sie z
instrukcjg obstugi jest niezbedne dla uzytkownika urzgdzenia.
Prosimy o poswiecenie odpowiedniej ilodci czasu na zapoznanie sie z
podstawowymi wtasciwo$ciami i funkcjami urzgdzenia Premiumline.
Instrukcja obstugi zawiera przeglad réznorodnych mozliwosci
zastosowania i utatwia efektywne korzystanie z urzadzenia. Firma
BYMAT GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
technicznych w celu poprawy jakosci i funkcjonalnosci urzgdzenia
Premiumline

1.2 Zastosowanie i zapobieganie wypadkom (UVV)

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona wytgcznie dla
przeszkolonych lub upowaznionych pracownikéw, ktérzy posiadajg
niezbedne kwalifikacje i przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi
urzadzenia. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze w petni
zapoznates sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi. Ponadto przed
uzyciem urzgdzenia konieczne jest uwazne przeczytanie kart
charakterystyki stosowanych elektrolitéw.

1.2.1 Szkolenie lub uprawnienia personelu

Urzgdzenie to moze by¢ obstugiwane wylgcznie przez personel, ktory
zostat odpowiednio przeszkolony lub upowazniony. Personel
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obstugujgcy musi by¢é zaznajomiony z potencjalnymi zagrozeniami i
Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z uzytkowaniem urzadzenia.
Personel nieprzeszkolony nie moze korzysta¢ z urzadzenia BYMAT.
Uzytkownik musi zosta¢ wyraznie przeszkolony w zakresie obstugi
urzagdzenia oraz otrzymaé¢ wskazowki dotyczagce bezpieczenstwa
zwigzane z uzywanymi substancjami chemicznymi. Niezbedna wiedza
i umiejetnosci mogg by¢ przekazywane wytgcznie przez firme BYMAT
GmbH lub inne upowaznione osoby. Operator zobowigzuje sie do
regularnego szkolenia swoich pracownikow zgodnie z wymogami
prawnymi.
1.2.2 Zapoznanie si¢ z instrukcjg obstugi

Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac catg instrukcje
obstugi. Nalezy upewnic¢ sie, ze w petni zrozumiano instrukcje,
ostrzezenia i informacje dotyczgce bezpieczehstwa. W razie
jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

1.2.3 Karty charakterystyki elektrolitow

Elektrolity mogg wigzac sie ze szczegdlnym ryzykiem. Przed uzyciem
nalezy uwaznie przeczyta¢ karty charakterystyki stosowanych
elektrolitow. Nalezy przestrzegaé wszystkich okreslonych srodkéw
bezpieczenstwa i srodkéw ochronnych.

1.2.4 Srodki ochronne i $rodki ochrony indywidualnej (SOI)

Zawsze nalezy stosowaé zalecane $rodki ochrony indywidualnej (SOI)
zgodnie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi i
kartach charakterystyki. Nalezy przestrzega¢ zalecanych srodkéw
ochronnych, aby unikng¢ obrazenh.

1.2.5 Kontakt i wsparcie:

W razie pytan lub niejasno$ci dotyczacych obstugi lub kwestii
bezpieczenstwa prosimy o kontakt. Wiecej informacji mozna uzyskac
w naszym dziale obstugi klienta.

1.2.6 Zagrozenia, na ktére nalezy zwrécié uwage

Prad elektryczny

Gazy

Kwasy

Elektrolity

Oparzenia spowodowane gorgcymi elementami obrabianymi

Inne substancje szkodliwe

Brak uwagi Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
zagrozen

VVVYVVY

1.2.7 Przepisy, ktoérych nalezy przestrzegaé, oraz informacje dotyczace
przepiséw BHP

e DGUV 1 Zasady zapobiegania
e DGUV 3 Instalacje i urzgdzenia elektryczne

e DGUV 4 Instalacje i urzgdzenia elektryczne
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e DGUV 6 Opieka medyczna w miejscu pracy

e DGUV9 Oznakowanie dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w
miejscu pracy

e DGVU

209-074 Roboty przemystowe

e DGVU 109-602 Powlekanie galwaniczne

e DGUV 209-073 Wentylacja w miejscu pracy — pomoc w
podejmowaniu decyzji dla pracownikéw — praktyka
zaktadowa

e DGUV 204-007 Podrecznik pierwszej pomocy
e DGUV 204-022 Pierwsza pomoc w miejscu pracy

e DGUV 251-003 Aktualne kwestie bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia

e Karty charakterystyki Karty charakterystyki

e ChemG Ustawa o ochronie przed substancjami
niebezpiecznymi (ustawa o chemikaliach)

e TRGS528 Techniczne przepisy dotyczgce substancji
niebezpiecznych

2 Ogodlne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Piktogramy

W niniejszym rozdziale przedstawiono informacje dotyczgce
0ogolnych zagrozen, ktére mogg wystgpi¢ podczas uzytkowania
urzadzenia, oraz zakresu jego zastosowania.

Prosze uwaznie przeczyta¢ te wskazowki.

Wszystkie wskazowki oznaczone piktogramami w catej
instrukcji obstugi stuzg przekazaniu waznych informacji
dotyczacych zagrozen, porad, wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa i innych informaciji. Prosimy o poswiecenie
Czasu na uwazne zapoznanie sie z tymi piktogramami i
towarzyszacymi im informacjami, aby zapewni¢ bezpieczne
uzytkowanie.

Piktogramy

Kategoria Powigzane informacje

WO001 Ogélny znak
Znaki ostrzegawcze ostrzegawczy

WO002 Ostrzezenie przed
Znaki ostrzegawcze substancjami
wybuchowymi
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Znaki ostrzegawcze

WO012 Ostrzezenie o
napieciu elektrycznym

Znak ostrzegawczy

WO017 Ostrzezenie przed
goraca powierzchnig

Znak ostrzegawczy

WO005 Ostrzezenie przed
promieniowaniem
niejonizujgcym
(np. pola
elektromagnetyczne)

Znak ostrzegawczy

WO023 Ostrzezenie przed
substancjami zrgcymi

Znak zakazu

P001 Ogolny znak zakazu

Znak zakazu

P007 Zakaz wstepu dla
0s6b z rozrusznikiem
serca

Znak zakazu

P022 Zakaz spozywania
positkdw i napojow

Znak zakazu

Wstep dla dzieci
zabroniony

Znaki nakazowe

MO04 Nalezy nosi¢
ochrone oczu i twarzy

Znak nakazu

MO09 Nalezy nosi¢
rekawice odporne na
kwasy z dtugimi
mankietami.

Znak nakazu

MO026 Nalezy nosi¢ fartuch
ochronny.
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Znak nakazujgcy MO011 Umyc¢ rece

M021 Odtaczyé przed
Znak nakazujgcy konserwacjg lub naprawag

M022 Nalezy stosowaé
Znak nakazu srodki ochronne dla skoéry

Znaki ratunkowe Stacja do
Znak ostrzegawczy ptukania oczu, zielono-
biata,

Informacje, wskazéwki lub
inne wazne uwagi
Wskaznik dotyczace uzytkowania
urzadzenia.
Lektura obowigzkowa.

2.2 Otoczenie

Urzgdzenie to moze by¢ uzywane wytgcznie w srodowiskach
przemystowych i komercyjnych. Nalezy pamietac, ze urzadzenie nie

@ jest przeznaczone do uzytku w obszarach, w ktérych istnieje ryzyko
pozaru lub wybuchu. Nie nalezy uzywac urzadzenia w
pomieszczeniach lub srodowiskach, w ktérych wystepuje
podwyzszone ryzyko pozaru z powodu obecno$ci materiatow
tatwopalnych lub gazéw.

Urzgdzenie nie jest réwniez przeznaczone do uzytku w wilgotnym
otoczeniu. Dlatego nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia w wilgotnych lub
mokrych miejscach, poniewaz nie jest ono zabezpieczone przed
bezposrednim przedostawaniem sie wody i moze ulec uszkodzeniu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na klase ochrony danego urzgdzenia.

Pomieszczenie, w ktérym urzgdzenie jest eksploatowane, musi by¢
dobrze wentylowane. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy doptyw
Swiezego powietrza, aby zagwarantowaé optymalng wentylacje. Jest
to szczegdlnie wazne, poniewaz podczas pracy urzgdzenia mogg
powstawac opary.

Zdecydowanie zaleca sie noszenie odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej podczas pracy. Mogg one obejmowac maski
oddechowe, okulary ochronne lub inne srodki ochronne. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w odpowiedniej karcie
charakterystyki.

Podczas uzytkowania urzgdzenia zaleca sie stosowanie urzgdzenia
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2.3 Sprawdzi¢ przed kazdym rozpoczeciem pracy
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odciggowego, nie jest to jednak obowigzkowe. Urzgdzenie odciggowe
pomaga skutecznie usuwac opary.

W bezposrednim sgsiedztwie urzgdzenia nalezy przykry¢ podfogi
kamienne i betonowe. Kwasy mogg reagowaé z podtogami
alkalicznymi.

W przypadku zabrudzenh spowodowanych elektrolitem niezwykle
wazne jest ich natychmiastowe usuniecie. Plamy z rozpryskanego
elektrolitu nalezy natychmiast usungé, doktadnie sptukujgc je woda.
Takie szybkie dziatanie minimalizuje ryzyko uszkodzenia podtdg lub
innych powierzchni.

W przypadku silniejszych elektrolitdw sama woda z kranu moze
okazac¢ sie niewystarczajgca. W takich przypadkach zalecamy
stosowanie preparatu Neutralyt, ktéry skutecznie usuwa plamy i
pozostatosci. Doktadny sposéb stosowania znajduje sie w instrukcji
obstugi na opakowaniu preparatu Neutralyt.

Szczegotowe informacie i konkretne instrukcje dotyczgce
postepowania z danym elektrolitem znajdujg sie w karcie
charakterystyki. Znajdg tam Panstwo wazne informacje, ktére pomogg
Panstwu bezpiecznie obchodzi¢ sie z elektrolitem i zminimalizowaé
potencjalne ryzyko.

Kontrola kabli

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie
kable pod katem oznak uszkodzeh lub uszkodzen izolacji.
Uszkodzone kable nalezy natychmiast wymieni¢. W ten sposéb
zapewni sie niezawodne zasilanie i zminimalizuje ryzyko zwarcia

Ztacza i ostre krawedzie

Sprawdz, czy potgczenia sg dobrze dokrecone i prawidtowo
podtgczone. Unikaj ostrych krawedzi w obszarze, w ktérym
przebiegajg kable, aby zapobiec ich przetarciu i uszkodzeniu.
Zabezpiecz kable tak, aby nie mogty ociera¢ sie o ostre krawedzie.

Sprawdz ztagcza

Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sg dobrze i prawidiowo
podtgczone. Luzne potgczenia mogg powodowac zakiécenia i
nalezy je natychmiast naprawic.

Stan obudowy

Zwrd¢ uwage na pekniete lub uszkodzone elementy obudowy.
Wszelkie uszkodzenia obudowy nalezy natychmiast naprawic,
aby zapewni¢ integralnos$¢ strukturalng urzadzenia.

Enkodery i przetaczniki
Sprawdz, czy wszystkie przyciski i przetgczniki dziatajg

prawidtowo. Upewnij sie, ze sg tatwe w obstudze i zatrzymujg
sie w odpowiednich pozycjach.
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Utrzymuj miejsce pracy w porzadku

Utrzymuj miejsce pracy wolne od przeszkod, aby uniknaé ryzyka
potkniecia sie. Jest to szczegodlnie wazne dla stworzenia
bezpiecznego i wydajnego srodowiska pracy.

2.4 Wystepujace zagrozenia i Srodki zapobiegawcze

Podczas pracy z elektrolitami istnieje ryzyko poparzen chemicznych
lub podraznien skéry. Podczas pracy ptyny mogg rozpryskiwac sie na
skoére lub przypadkowo dostac sie do oczu. Aby zminimalizowac to
ryzyko, konieczne jest noszenie wymaganych srodkéw ochrony
indywidualnej (SOI) odpornych na kwasy. Obejmujg one odpowiednie
rekawice ochronne i okulary ochronne odporne na kwasy, a takze
fartuch lub ptaszcz ochronny odporny na kwasy oraz maske ochronna.

Ponadto nalezy zapewni¢ dostep do ptukanki do oczu, aby w
przypadku kontaktu z elektrolitem mozna byto natychmiast rozpoczaé
ptukanie. Wazne jest, aby ptukanie nastagpito jak najszybciej, aby
zminimalizowaé ewentualne szkody. Ponadto mozna réwniez
zapewni¢ dostep do innych srodkéw do wyptukiwania elektrolitow z
organizmu, aby zagwarantowac szybka reakcje na wypadki.

Szkolenie pracownikéw w zakresie bezpiecznego obchodzenia sie z
elektrolitami oraz regularna kontrola srodkéw bezpieczenstwa majg
réwniez kluczowe znaczenie dla zapobiegania wypadkom i
zapewnienia bezpiecznego Srodowiska pracy.

Wazne jest Sciste przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw i
instrukcji bezpieczenstwa, aby rozpoznaé potencjalne zagrozenia i
odpowiednio na nie reagowac.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytaé¢ karty charakterystyki
naszych elektrolitéw i przestrzega¢ zawartych w nich wskazéwek
dotyczacych bezpieczenhstwa.

Urzadzenia, chemikalia i inne akcesoria nalezy przechowywacé poza
zasiegiem dzieci.

Wszystko nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byto niedostepne
dla dzieci.

Osobom nieupowaznionym réwniez nalezy odmowic¢ dostepu, aby
chronic¢ je przed wyzej wymienionymi zagrozeniami.

Podczas pracy oraz na catym obszarze roboczym
zabronione jest spozywanie positkow.

Niezwykle wazne jest, aby po zakonczeniu pracy oraz po
niezamierzonym kontakcie doktadnie umy¢ rece mydtem, a nastepnie
zastosowaé odpowiednie produkty do pielegnacji skory, aby zapobiec
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jej wysuszeniu.

Przedtem nie wolno spozywacé positkow.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego spozycia
substancji chemicznych.

Nieumy$ine spozycie substancji chemicznych wigze sie z
potencjalnym zagrozeniem dla zdrowia. Jesli stwierdzisz, ze
przypadkowo spozyte$ substancje chemiczne i Zle sie czujesz,
natychmiast zgto$ sie do lekarza.

Nalezy upewni¢ sie, ze uchwyt, szczotka z widkna weglowego, anoda
weglowa lub inne czesci potaczone elektrycznie z urzadzeniem
BYMAT nie dotykajg podczas lub po zakonczeniu pracy powierzchni
metalowych lub przewodzgcych prad. Moze to spowodowac ciggty
przeptyw pradu, co nie tylko moze prowadzi¢ do niepotrzebnego
nagrzewania sie, a nawet pozaru, ale takze stwarza ryzyko
zniszczenia obrabianego przedmiotu. Ponadto istnieje ryzyko
powaznych oparzen.

Zawsze upewnij sie, ze wszystkie elementy przewodzgce prad sg
bezpiecznie i prawidiowo przechowywane miedzy operacjami
roboczymi oraz po ich zakohczeniu, aby unikngé ewentualnych
uszkodzen lub zagrozen. Niewtasciwe przechowywanie tych
elementéw moze nie tylko wptynaé na jakos¢ produktu koncowego,
ale takze prowadzi¢ do zagrozen dla bezpieczenstwa.

Po kazdym uzyciu nalezy wytgczy¢ urzgdzenie BYMAT.

Podczas uzytkowania narzedzia stosowane w urzgdzeniu oraz
obrabiany element stajg sie bardzo gorgce, w zaleznosci od rodzaju i
czasu uzytkowania. Wazne jest, aby chroni¢ gorgce przedmioty przed
przypadkowym kontaktem osdb trzecich, aby zminimalizowa¢ ryzyko
poparzenia. Dlatego nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ochronne,
takie jak rekawice odporne na wysokg temperature lub uchwyty.
Przyczynia sie to nie tylko do bezpieczenstwa osobistego, ale takze
chroni obrabiany przedmiot przed niepozgdanymi zmianami.

W przypadku nieprawidtowej obstugi urzgdzenia istnieje ryzyko
odfgczenia sie przewodu ochronnego i porazenia prgdem. W
przypadku przypadkowego upadku urzadzenia nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie ze sprzedawcg lub producentem. Naprawy mogag
by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

W przypadku upadku, awarii lub podejrzenia uszkodzenia wnetrza
urzadzenia, a takze w przypadku widocznych uszkodzeh
zewnetrznych, urzadzenie nalezy natychmiast wytgczy¢ i
zabezpieczy¢ przed przypadkowym ponownym witgczeniem. Te srodki
bezpieczenstwa sg konieczne, aby zminimalizowac ryzyko porazenia
pragdem i zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

Osobom z rozrusznikami serca zaleca sig, aby nie obstugiwaty
urzadzenia i nie przebywaly w jego bezposrednim poblizu. Elektronika
w urzgdzeniu generuje wysokie czestotliwosci i prady, ktére mogag
powodowaé powstawanie pola elektromagnetycznego. Moze to
zaktécaé dziatanie rozrusznika serca i nie mozna go juz
zagwarantowac.
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3.0 Wylaczenie odpowiedzialnosci i gwarancja

3.1 Niewtasciwe uzytkowanie

Firma BYMAT GmbH nie ponosi odpowiedzialnos$ci ani nie udziela
gwarancji za szkody lub problemy wynikajgce z niewtasciwego
uzytkowania, niewtasciwej obstugi lub nieprzestrzegania instrukgciji
zawartych w instrukcji obstugi lub wskazéwek dotyczacych obstugi
przekazanych podczas szkolenia.

3.2 Nieautoryzowane modyfikacje

Wszelkie zmiany, naprawy lub inne modyfikacje, ktére nie zostaty
zatwierdzone przez firm¢ BYMAT GmbH, powodujg wylgczenie
odpowiedzialnosci i gwaranc;ji firmy BYMAT GmbH.

3.3 Czesci zuzywajace sie i normalne zuzycie:

Firma BYMAT GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za normalne $lady
uzytkowania lub zuzycie materiatéw eksploatacyjnych.

3.4 Kleski zywiotowe lub wyjatkowe okolicznosci

Odpowiedzialno$¢ i gwarancja sg wytgczone w przypadku szkod
spowodowanych kleskami zywiotowymi lub innymi wyjatkowymi
okolicznosciami, poniewaz okolicznosci te pozostajg poza kontrolg
producenta.

3.5 Wplywy zewnetrzne

Nie udziela sie gwarancji ani nie ponosi sie odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania wskazéwek
bezpieczenstwa lub srodkéw bezpieczenstwa.

3.6 Czynniki zewnetrzne

Nie udziela sie gwarancji ani nie ponosi sie odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprawidtowym montazem, niewtasciwym
zasilaniem lub czynnikami zewnetrznymi, takimi jak uderzenie
pioruna.

3.7 Uzytkowanie w nieodpowiednim srodowisku

Firma BYMAT GmbH nie ponosi odpowiedzialnoéci za uzytkowanie
urzadzenia w nieodpowiednim srodowisku.

3.8 Uzycie nieodpowiednich srodkéw eksploatacyjnych lub chemikaliéw

Uzycie srodkéw chemicznych lub narzedzi, ktére nie pochodzg od
firmy BYMAT GmbH, powoduje wygasniecie odpowiedzialnosci i
gwarancji firmy BYMAT GmbH. Bezpieczenstwo i wydajnosé naszych
produktéw mozemy zagwarantowacé tylko wtedy, gdy zalecane
materialy i narzedzia sg uzywane zgodnie z instrukcjami producenta.
Odstepstwa od tych zalecen mogg zwiekszy¢ ryzyko uszkodzen lub
obrazen i nie podlegajg ani naszej odpowiedzialnosci, ani naszej
gwarangciji.
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3.9 Wady rzeczowe

W przypadku wad rzeczowych po dostawie lub brakéw w dostawie
obowigzujg przepisy ustawowe. Przy zgtaszaniu reklamacji z tytutu
wad rzeczowych zaleca sie dotgczenie dowodu, ze odpowiednie
roszczenia nie ulegty przedawnieniu.

4.0 Zakres dostawy i przechowywanie

4.1 Opakowanie i rozpakowywanie

A O

Urzgdzenia sg zazwyczaj dostarczane w kartonie z odpowiednim
opakowaniem ochronnym ze styropianu. Nalezy zwrdci¢ uwage na
ewentualne uszkodzenia zewnetrzne kartonu. Karton nalezy otwierac
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ urzgdzenia. Wyjmij urzadzenie z kartonu,
trzymajac je za uchwyt, i usun styropianowe opakowanie ochronne.
Postepuj ostroznie, aby urzadzenie pozostato w nienaruszonym stanie
i nie ulegto uszkodzeniu podczas rozpakowywania.

Po ostroznym wyjeciu urzadzenia z kartonu i usunieciu opakowania
styropianowego nalezy natychmiast sprawdzi¢ je pod katem
uszkodzen. Doktadnie sprawdz urzadzenie pod kgtem uszkodzen
zewnetrznych lub sladéw uszkodzen transportowych. W przypadku
stwierdzenia wad zalecamy natychmiastowy kontakt ze sprzedawca
lub bezposrednio z producentem. Szybki kontakt z producentem
umozliwia sprawne zatatwienie sprawy.

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas uzywania narzedzi tngcych do
otwierania opakowania, poniewaz istnieje ryzyko skaleczenia. Aby
chroni¢ dtonie, nalezy zawsze nosi¢ rekawice odporne na przeciecia.

4.2 Zawartos¢ opakowania/zakres dostawy:

Standardowo dostarczane jest tylko samo urzadzenie wraz z wtyczka
IEC. Oznacza to, ze oprécz samego urzgdzenia w zestawie nie ma
zadnych innych akcesoridow ani kabli. W takim przypadku zalecamy
sprawdzenie z wyprzedzeniem, czy potrzebne sg dodatkowe
akcesoria, takie jak zestawy startowe lub specjalne adaptery. W razie
potrzeby mozna je naby¢ osobno, aby zapewni¢ prawidtowe
uruchomienie urzgdzenia. Doktadne sprawdzenie zawartosci dostawy
i znajomos¢ niezbednych akcesoridw utatwiajg przygotowanie i
uzytkowanie nowego urzgdzenia.

Aby znalez¢ niezbedne akcesoria, prosimy skontaktowacé sie ze
sprzedawcg lub producentem, zajrze¢ do naszego katalogu lub
odwiedzi¢ naszg strone internetows.

4.3 Przechowywanie:

Urzagdzenie nalezy przechowywac najlepiej w temperaturze pokojowej,
w suchym otoczeniu. Zalecana temperatura przechowywania powinna
wynosi¢ od 2 do 40 stopni Celsjusza. Aby unikng¢ ewentualnych
uszkodzen, nie nalezy wystawiaé urzadzenia na bezposrednie
dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Aby zapewni¢ optymalng
funkcjonalnos¢, wazne jest réwniez, aby chroni¢ urzadzenie przed
czynnikami zewnetrznymi, takimi jak wilgo¢ i kurz
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5.0 Ogéine uruchomienie

Upewnij sie, ze postepowate$ zgodnie z instrukcjami zawartymi w
sekcji 2.3. Przed uruchomieniem urzgdzenia wazne jest, aby ustawic
je na stabilnej powierzchni, aby zapewnic jego stabilnos¢ i zapobiec
przewrdceniu sie. Uzywaj wylgcznie odpowiedniego zrodfa zasilania,
ktére spetnia wymagane specyfikacje. Podtgcz urzadzenie do tego
zrédta zasilania, wktadajgc wtyczke IEC do odpowiedniego gniazda w
urzgdzeniu. Nastepnie podtgcz uziemiong wtyczke kabla do gniazdka.

Uzyj przetacznika z tytlu urzadzenia, aby je wtgczyc.

' Urzgdzenie nalezy wtgczy¢ dopiero po podigczeniu wszystkich
M niezbednych materiatéw roboczych.

6. Obstuga

1. Uchwyt
do
przenoszeni
a

3. Przetacznik

2. | 7:*
Wyswietlacz

4. Gniazdo
przytgczeniowe dla
kabla uziemiajgcego

5. Podtgczenie kabla
roboczego

6. Gniazdo z potgczeniem
bagnetowym

6.1 Informacje ogéine 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS i wymagane materiaty:
Modele 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS nie réznig sie pod
wzgledem obstugi.

Urzadzenia obstuguje sie za pomocg jednego przycisku.

Po witgczeniu urzadzenia pojawia sie ekran wyboru programu. Zgdany
program mozna wybra¢ za pomocg przetgcznika. Obracajgc pokretto,
mozna wybra¢ Zzgdany punkt programu. Naciskajgc pokretto na
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DV
wybranym punkcie menu, przechodzi sie do wybranego programu.
Uwaga: Urzadzenie jest gotowe do pracy, gdy tylko znajdziesz sie w
wybranym programie roboczym. Aby ustawi¢ jezyk, wybierz opcje
.Language”.
Obracajgc pokretto w odpowiedniej pozycji menu ,,”, mozna
regulowac napiecie wyjsciowe i dostosowac je do procesu roboczego.
Informacje na temat tego, jakiego programu potrzebujesz i jakie
napiecie jest zalecane, znajdziesz w opisie danego procesu
roboczego.
Cztery urzgdzenia z serii Premiumline sg wyposazone w przytgcze do
automatycznej pompy doprowadzajgcej elektrolit. Sposdb uzycia tej
pompy wyjasniono w instrukcji obstugi pompy elektrolitowej (1200
EP).
Zalecane akcesoria:

Zdjecie Nazwa Numer artykutu

Kabel uziemiajgcy z zaciskiem i 5024 KR
wtykiem bagnetowym

Kabel roboczy z ztgczem 5024 KF
bagnetowym meskim/zenskim

Pasta miedziana 5400 KP
Kupferpaste
;- Szczotka z widkna weglowego 10 6026 PI

mm z tulejg regulacyjng z PTFE

Uchwyt z PTFE z zamknigeciem 5024 HG
Ei bagnetowym
|
o
Zapasowe pierscienie 1205 OR

uszczelniajgce 26x2 mm,
worek zawierajacy 10 sztuk

Filc do czyszczenia i znakowania 1206 SF
(opakowanie 20 sztuk)
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T Stempel do znakowania ,Premium 5025 ST
Line”
z anodg 90°
|
;
nr‘
' Pojemnik z szerokg szyjkg 500 ml 2500 WB
Elektrolit A (zotty, fagodny) 2030DH (11)
T 2035DH (51)

BT

Elektrolit C+ (r6zowy, bardzo 2040DC (11)
mocny) 2045DC (51)
Neutralyt 2211 NT (11)
2250 NT (5 1)
Elektrolit EC-S, ET 2111 EC-S(11)
(oznaczyé na ciemno) 2115 EC-S (5 1)
Elektrolit EN 2171 EN (11)
(Oznaczy¢ jasnym kolorem) 2185 EN (51)
Szablon do znakowania Na zapytanie u

sprzedawcy lub
bezposrednio w
firmie BYMAT GmbH

Wybér pedzla z widkna weglowego i elektrolitu jest tutaj jedynie
sugestig; oczywiscie mozna uzywacé zaréwno wiekszych, jak i
mniejszych pedzli w zaleznosci od potrzeb, poniewaz sposdb obstugi
pozostaje taki sam. W przypadku silniejszych zanieczyszczen
zalecamy stosowanie elektrolitu o wigkszej intensywnosci. Nalezy
jednak pamietac, ze silniejsze elektrolity majg wyzszg zawartosé
kwasu, a tym samym sg bardziej zrgce. W przypadku zastosowan w
przemysle spozywczym zaleca sie stosowanie elektrolitu LF
(bezkwasowego), aby zapewni¢, Zze nie pozostang zadne szkodliwe
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pozostatosci kwasu . Wybd6r odpowiedniego srodka czyszczacego ma
kluczowe znaczenie dla maksymalizacji skutecznosci czyszczenia, a
jednoczesnie zapewnia zgodnos¢ zastosowania z konkretnymi
wymaganiami i normami. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zapraszamy
do odwiedzenia naszej strony internetowej lub skontaktowania sie z
dystrybutorem lub producentem.

6.2 Czyszczenie za pomocg 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS

Przygotujcie narzedzia robocze i potrzebne materiaty, a nastepnie
postepuijcie w nastepujgcy sposob:

Podlaczenie zacisku uziemienia

Potgcz ze sobg zatrzaski kabla uziemiajgcego i ztagcza uziemiajgcego
na urzgdzeniu (0znaczone na czerwono) i mocno je dokreé.

Podtacz zacisk uziemiajgcy bezposrednio do obrabianego elementu
lub innego miejsca o dobrej przewodnosci elektrycznej, omijajgc
obrabiany element. Prawidlowe umieszczenie zacisku uziemiajgcego
zapewnia skuteczne i bezpieczne uziemienie podczas procesu
roboczego. Mocujgc zacisk bezposrednio do obrabianego elementu
lub w miejscu o dobrej przewodnosci elektrycznej, zapewniasz
zamkniecie obwodu elektrycznego i wymagane uziemienie.

Jest to szczegdlnie wazne, aby zapobiec potencjalnym tadunkom
elektrostatycznym i zapewni¢ bezpieczne srodowisko pracy.

Nalezy pamieta¢ o starannym zamocowaniu zacisku uziemiajgcego,
aby zapewni¢ niezawodne potgczenie i tym samym stworzy¢
efektywne warunki pracy. Zle podtgczony zacisk uziemiajgcy moze
znacznie ograniczy¢ proces pracy.

@ Podtaczenie przewodu roboczego i szczotki z wiékna weglowego

Aby zapobiec zacinaniu sie gwintéw szczotki, zaleca sie zwilzenie
gwintow kroplg pasty miedzianej przed skreceniem. Zastosowanie
pasty miedzianej tworzy warstwe ochronng, ktéra zapewnia ptynne
obracanie sie gwintow. Jest to szczegdlnie wazne, poniewaz materiat
roboczy moze sige rozszerzac i kurczy¢ pod wplywem wahan
temperatury. Bez uzycia pasty miedzianej odkrecenie szczotki moze
by¢ trudne, a nawet niemozliwe.

Pasta miedziana tworzy bariere przeciwko tarciu i korozji, co znacznie
utatwia konserwacje i wymiane pedzla. Regularne naktadanie pasty
miedzianej pomaga przedtuzyé zywotno$¢ narzedzi i zapewnic ich
niezawodne dziatanie nawet w zmiennych warunkach otoczenia.

Po natozeniu pasty miedzianej na gwint szczotki, nalezy jg przykrecic
do uchwytu.

Teraz mozna podigczy¢ pedzel z uchwytem do przewodu roboczego.
W tym celu nalezy ponownie mocno dokreci¢ zamknigcie bagnetowe.

Teraz podtgcz kabel roboczy do odpowiedniego gniazda w
urzadzeniu.

Obracajgc tuleje regulacyjng, mozna ustawic stopienh skupienia
pedzla,
Dzieki temu pedzel mozna uzywaé w sposdb delikatniejszy i bardziej
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precyzyjny.
Im dalej pedzel wystaje, tym bardziej rozchylajg sie wtosie. Moze to
skutkowaé nieefektywnym czyszczeniem.

Tuleja regulacyjna na szczotce odgrywa kluczowg role w wywieraniu
pozadanego nacisku na obrabiany przedmiot, a tym samym w
uzyskaniu skutecznego efektu czyszczenia. Bez tej tulei istnieje
ryzyko, ze widkna weglowe ugng sie i przesung na bok, przez co
niezbedny nacisk nie zostanie skutecznie przeniesiony na obrabiany
przedmiot. Moze to spowodowacé, ze metalowy uchwyt widkien
weglowych wejdzie w kontakt z obrabianym elementem, co moze
prowadzi¢ do jego odbarwienia. Ponadto istnieje ryzyko zwarcia, co
nie tylko znacznie zwigksza zuzycie szczotki, ale takze prowadzi do
nieekonomicznego uzytkowania.

Pedzel z widkna weglowego jest zuzyty, gdy dtugo$¢ widkna
weglowego osigga 1 cm. Po osiggnieciu tego limitu zuzycia pedzel
nalezy wymienié. Przestrzeganie tej wytycznej ma kluczowe
znaczenie, poniewaz wszystko ponizej tego poziomu moze prowadzic¢
do potencjalnego zwarcia.

Ryzyko iskrzenia i ewentualnego zwarcia moze nie tylko wptyngé na
dziatanie urzadzenia, ale takze doprowadzi¢ do powazniejszych
uszkodzen, a nawet zniszczenia urzadzenia. Dlatego zaleca sie
regularne sprawdzanie stanu szczotki i natychmiastowg wymiane po
osiggnieciu podanego limitu zuzycia. Zapewnia to bezpieczng i
wydajng prace urzgdzenia oraz minimalizuje potencjalne ryzyko
zwigzane z niewystarczajgcym zuzyciem szczotki.

Nalej teraz troche elektrolitu do pojemnika z szerokg szyjkg i uwazaj,
aby niczego nie rozlac.

Nie pozostawiaj szczotki w pojemniku, poniewaz moze on sie
przewrdci¢ pod ciezarem uchwytu.

Wigcz teraz urzgdzenie. Nastepnie wybierz zgdany punkt programu
»,Czyszczenie (szczotka)”. Uwaga: Po wybraniu programu urzgdzenie
jest natychmiast gotowe do uzycia. Obracajac przetgcznik, mozna
zmienia¢ napiecie (w tym przypadku w zakresie 4-12 V AC).
Zalecamy rozpoczecie pracy przy napieciu 10 V-AC. Podczas pracy z
urzgdzeniem mozna ustali¢ optymalne napiecie. Nalezy jednak
pamietaé, ze wraz ze wzrostem napiecia zwieksza sie rowniez zuzycie
pedzla.

Réznice miedzy programami ,,Czyszczenie” i ,,Czyszczenie
(szczotka)”:

Zasadniczo oba programy nie réznig sie sposobem czyszczenia.
Roéznica polega jedynie na wyborze napigcia, ktore w trybie
czyszczenia jest znacznie wyzsze (6-24 V AC).

Teraz mozna rozpoczg¢ czyszczenie. Zanurz pedzel w elektrolicie i
pozwdl mu ocieknggé.

Umies¢ pedzel na obrabianym elemencie i rozpocznij czyszczenie.
Wywieraj lekki, staty nacisk na miejsce, ktére chcesz wyczyscic.
Poruszaj pedzlem w przéd i w tyt. Nie naciskaj zbyt mocno na pedzel.
Upewnij sig, ze pedzel styka sie z obrabianym elementem na jak
najwiekszej powierzchni, co zapewni lepszg skutecznos¢ czyszczenia.
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Szczotka nie powinna wyschng¢ podczas procesu, dlatego nalezy jg
regularnie zanurza¢ w elektrolicie, tak jak opisano powyzej. Nalezy
lekko poruszaé szczotkg w pojemniku, aby usung¢ rozpuszczone
tlenki z wiékna weglowego oraz schiodzi¢ szczotke, co zmniejsza jej
zuzycie.

Czas trwania procesu czyszczenia zalezy od stopnia zabrudzenia.
Wybierz elektrolit w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

Jesli sg Panstwo zadowoleni z wyniku, nalezy zneutralizowac
oczyszczone miejsce za pomocg Neutralytu.

Stosujgc Neutralyt, unikng Panstwo powstawania w przysztosci
osadoéw wapiennych lub innych osadéw solnych na powierzchni
obrabianego elementu.

Nastepnie nalezy osuszy¢ obrabiany element; w tym celu wystarczy
recznik papierowy, aby usung¢ nawet ostatnie pozostatosci.

Do tatwiejszego sptukiwania elektrolitéw doskonale nadaje sie butelka
z rozpylaczem (nr art. 2100 SF).

Nalezy zadba¢ o to, aby elektrolity mogty swobodnie sptywaé podczas
pracy i trafialy do oddzielnego pojemnika na odpady.

6.3 Ogolne wskazéwki dotyczace czyszczenia

e Podczas czyszczenia usuwane sg jedynie tlenki, zabarwienia i
zanieczyszczenia, nie powoduje to zadnych zmian w materiale.

o Do usuwania pozostatosci elektrolitu nalezy uzywac preparatu
Neutralyt; w poréwnaniu z wodg zuzywa sie znacznie mniej ptynu,
uzyskujgc taki sam lub nawet lepszy efekt, co pozwala
zaoszczedzi¢ czas i gwarantuje, ze po wyschnieciu nie pojawig
sie biate plamy

e Aby uzyska¢ doskonaly efekt, nalezy zneutralizowac ciepty
element, dopdki elektrolit znajduje sie jeszcze w fazie mokrej.

o W strefie wptywu ciepta spoiny po czyszczeniu pozostajg jednak
matowe miejsca (ubéstwo chromu), poniewaz czyszczenie nie
pozwala na usuniecie ubéstwa chromu powstatego podczas
spawania. Jednak poprzez delikatne polerowanie mozna
poprawi¢ wyglad powierzchni.

o Wiecej wskazdéwek i informacji mozna znalez¢ w katalogu lub na
stronie internetowe;j

6.4 Instrukcja obstugi — funkcja wzmacniajaca
(Zgodnie z wymaganiami normy DIN EN 82079-1)

Cel funkcji

Funkcja Booster stuzy do krétkotrwatego zwiekszenia wydajnosci czyszczenia
w trybie pracy ,,Czyszczenie pedzlem”. Jest ona przeznaczona wytgcznie do
intensywnych proceséw czyszczenia powierzchni metalowych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Funkcje wzmacniajgcg mozna aktywowac wylgcznie za pomocg
kompatybilnego uchwytu (zestawu wezy) z wbudowanym przyciskiem (stykem
zwiernym).

Uzywac wytacznie w trybie menu ,,Czyszczenie pedzlem”.

Uzywac wytagcznie z zalecanymi elektrolitami C lub C Plus.
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Kazde inne lub odbiegajgce od tego zastosowanie uznaje sie za niezgodne z
przeznaczeniem.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

ZAGROZENIE

Mozliwe uszkodzenie urzgdzenia w wyniku ciggtej aktywacji funkcji Booster.
— Nie nalezy aktywowac funkcji wzmacniacza dtuzej niz to konieczne.

UWAGA

Niewystarczajgca wydajno$c¢ czyszczenia w przypadku uzycia niewtfasciwych
elektrolitow.

— Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, nalezy stosowaé wytgcznie elektrolity
C lub C Plus.

UWAGA
Po zwolnieniu przycisku urzadzenie automatycznie powraca do stanu
podstawowego w punkcie menu ,,Czyszczenie pedzia”.

Wymagania

e Urzadzenie jest gotowe do pracy i prawidlowo podtgczone.

e Uchwyt (zestaw wezy) z wbudowanym przyciskiem jest prawidtowo
podtgczony.

e Menu jest dostepne i dziata prawidtowo.

Procedura obstugi
Wybér trybu pracy

1. Nacisng¢ pokretto.
2. Wybierz pozycje menu ,,Czyszczenie pedzia”.
3. Potwierdz wybor.

Przygotowanie
1. Umieé¢ pedzel o duzej wydajnosci na powierzchni, ktérg chcesz wyczyscic.
2. Upewnij sie, ze pedzel ma pewny kontakt z obrabianym elementem.

Aktywacja funkcji wzmacniacza

1. Nacisnij przycisk na uchwycie, aby wigczy¢ funkcje Booster.
2. Przytrzymaj przycisk, az zostanie osiggniety pozadany efekt czyszczenia
— zwlaszcza w przypadku:
o silnie przypalonych miejscach
o obszarach poddanych dziataniu wysokiej temperatury
o miejscowo zwiekszonym zabrudzeniu

Powroét do stanu podstawowego
Po zwolnieniu przycisku urzgdzenie automatycznie przechodzi z powrotem do
trybu pracy ,,Czyszczenie pedzla”.

Konserwacja i zapewnienie prawidiowego dziatania
e Nalezy regularnie sprawdzac¢ stan uchwytu i wbudowanego przycisku.

e Aby zapewni¢ stalg wydajnos¢ czyszczenia i trwatos¢ urzadzenia, nalezy
uzywac wytgcznie odpowiednich elektrolitow.
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6.5 Polerowanie za pomocg 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS

Proces polerowania zasadniczo nie r6zni sie od procesu czyszczenia.
W tym celu nalezy wybrac¢ opcje programu ,Polerowanie (szczotka)”
(4-12 vV DC).

R&znice miedzy opcjami programu Polerowanie i Polerowanie

(szczotka):

Zasadniczo oba programy nie réznig sie sposobem polerowania, a
jedynie wyborem napiecia, ktére w trybie ,Polerowanie” jest znacznie
wyzsze (6-24 V DC).

Do polerowania zalecamy napiecie 12 V.

Uwaga:

Do polerowania nalezy uzywac elektrolitu polerskiego C lub C+.
Zalecamy nasz elektrolit C+.

Podczas polerowania znacznie czesciej zanurzaj pedzel w pojemniku
z elektrolitem, poniewaz obrabiany przedmiot i pedzel nagrzewajg sie
bardziej niz podczas czyszczenia. Polerowanie ma charakter $cierny i
usuwa mikroskopijne czgsteczki materiatu. Poleruj tak dtugo, az
osiggniesz pozgdany efekt. Im diuzej polerujesz, tym bardziej
blyszczaca i gtadka staje sie powierzchnia (usuwanie czasteczek).

W przypadku dtuzszego polerowania zaleca si¢ schtadzanie
obrabianego elementu wodg deionizowang

Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami z punktu 6.2

6.6 Znakowanie jasne przy uzyciu 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS

Kabel masowy, kabel roboczy, szablon do znakowania, stempel do
znakowania z anodg i filcem do znakowania, pojemnik z szerokg
szyjka, elektrolit EN, Neutralyt

Podczas znakowania nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukciji
bezpieczenstwa z poprzednich punktéw.

Skonfiguruj urzgdzenie i narzedzie zgodnie z opisem w punkcie 6.2.
Zamiast pedzla z wtokna weglowego zainstalowac¢ stempel do
znakowania, a na nim zamocowac filc do znakowania za pomocg
pierscienia O-ring, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sig, ze filc do znakowania nie zsunie sie podczas pracy.
Przymocowac¢ filc do stempla, jak pokazano na rysunku.

Zuzyta lub brakujgca filcowa naktadka moze powodowa¢ powazne
problemy podczas pracy, takie jak zwarcia. Jesli sie ze$lizgnie, istnieje
ryzyko zwarcia na obrabianym przedmiocie, co moze doprowadzi¢ do
powstania gtebokiego $ladu po przypale. To z kolei moze zniszczy¢
anode weglowg, a nawet uszkodzi¢ lub zniszczy¢ cate urzadzenie.
Ponadto istnieje powazne ryzyko rozpryskiwania iskier, co oprocz
innych zagrozen moze stanowi¢ potencjalne niebezpieczenstwo.
Dlatego tez niezwykle wazne jest regularne sprawdzanie stanu filca
do znakowania i upewnianie sie, ze nie zsuwa sie on podczas pracy,
aby unikngé wypadkoéw i uszkodzen. Ostrozne obchodzenie sie z
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filcem do znakowania znacznie przyczynia sie do bezpieczenstwa i

sprawnego dziatania urzgdzenia. Zalecamy wymiane filca do
znakowania po okoto 10 uzyciach.

Przed wymiang wszystkich elementéw roboczych, ktére mozna
podtgczy¢ do urzgdzenia, nalezy je wytgczyc.

Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy ponownie upewni¢ sie, ze
podtgczone narzedzie nie lezy na powierzchni przewodzgcej prad.
Po wykonaniu wszystkich czynnosci wymaganych przed wtgczeniem
urzgdzenia, wigcz je. Przejdz teraz do punktu programu
,Podpisywanie jasne” (6—16 V DC).

Do jasnego znakowania zalecamy napiecie 12 V.

Jest to jednak tylko zalecenie, a nie warto$¢ orientacyjna. Prosze
wyprobowag, ktére ustawienie jest dla Panstwa najskuteczniejsze.

Wiej niewielkg ilos¢ elektrolitu EN do czystego pojemnika z szerokag
szyjka. Napehij go na tyle, aby dobrze zwilzy¢ filc do znakowania, ale
tak, aby anoda weglowa nie byta zanurzona zbyt gteboko w
elektrolicie. Alternatywnie filc mozna réwniez skropi¢ bezposrednio.

Wskazowka: Aby utatwi¢ dozowanie elektrolitu do znakowania i
zapewni¢ optymalne nawilzenie filcu, zalecamy umieszczenie ggbki w
pojemniku z szerokg szyjka. W ten sposéb mozna jg nasgczy¢
elektrolitem.

Teraz wystarczy tylko przycisng¢ stempel do gabki, aby zapewnié
optymalne nawilzenie filcu do podpisywania.

Teraz umies¢ szablon w miejscu na obrabianym elemencie, w ktérym
ma zostac¢ wykonane jasne znakowanie.

Nastepnie docisnij zwilzony stempel do znakowania pod katem 90° do
szablonu, druga rekg mocno przytrzymaj szablon lub dobrze go
zamocuj, poniewaz stemplem do znakowania trzeba wywiera¢ nieco
silniejszy nacisk. Teraz kilkakrotnie wykonaj ruchy okrezne po
szablonie.

Nalezy by¢ bardzo doktadnym i poswieci¢ troche czasu na ten proces
, aby uzyskac¢ optymalny efekt znakowania.

Z czasem nabierzesz wprawy w podpisywaniu, zaleca sie jednak
wczesniejsze pocwiczenie na resztkach materiatu.

Po zakonczeniu procesu nalezy usungc¢ szablon i spryskac podpisane
miejsce preparatem Neutralyt.
Wytrzyj miejsce papierowym recznikiem.

Gotowe!

6.7 Ciemne znakowanie za pomocg 9010 RS / 9020 RS / 9030 RS / 9040 RS

Kabel masowy, kabel roboczy, stempel do znakowania, pojemnik z
szerokg szyjka, elektrolit ET, Neutralyt

Podczas znakowania nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukciji
bezpieczenstwa z poprzednich punktéw.
Skonfigurowac¢ urzgdzenie i narzedzie zgodnie z opisem w punkcie
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Zamiast pedzla z wtdkna weglowego zainstalowaé stempel do
znakowania, a na nim zamocowac filc do znakowania za pomocg
pierscienia O-ring, jak pokazano na rysunku.

Teraz wazne jest, aby przymocowac filc do znakowania za pomocg
pierscienia O-ring do anody weglowe;.

Upewnij sig, ze filc do znakowania nie moze sie zeslizgng¢ podczas
pracy .

Przymocowac¢ filc do znakowania zgodnie z rysunkiem.

Zuzyta lub brakujaca filcowa naktadka moze powodowac powazne
problemy podczas pracy, takie jak zwarcia. Jesli sie zes$lizgnie, istnieje
ryzyko zwarcia na obrabianym przedmiocie, co moze prowadzi¢ do
gtebokiego sladu po przypaleniu. To z kolei moze zniszczy¢ anode
weglowa, a nawet uszkodzi¢ lub zniszczy¢ cate urzgdzenie. Ponadto
istnieje powazne ryzyko iskrzenia, co oprécz innych zagrozen moze
stanowi¢ potencjalne niebezpieczenstwo. Dlatego tez niezwykle
wazne jest regularne sprawdzanie stanu filca do znakowania i
upewnianie sie, ze nie zsuwa sie on podczas pracy, aby unikngé
wypadkéw i uszkodzen. Ostrozne obchodzenie sie z filcem do
znakowania znacznie przyczynia sie do bezpieczenstwa i sprawnego
dziatania urzgdzenia. Zalecamy wymianeg filca do znakowania po
okoto 10 uzyciach.

Przed wymiang wszystkich elementéw roboczych, ktére mozna
podtgczy¢ do urzadzenia, nalezy je wylgczyc.

Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy ponownie upewni¢ sie, ze
podtgczone narzedzie nie lezy na powierzchni przewodzgcej prad. Po
wykonaniu wszystkich czynnosci wymaganych przed wigczeniem
urzadzenia, nalezy je wigczyé. Nastepnie nalezy przej$¢ do punktu
programu ,Podpisywanie ciemne” (6—14 V AC).

Do znakowania jasnego zalecamy napiecie 12 V.

Jest to jednak tylko zalecenie, a nie wartos¢ orientacyjna. Wyprobuj ,
aby sprawdzi¢, ktére ustawienia sg dla Ciebie najskuteczniejsze.

Wilej niewielkg ilos¢ elektrolitu ET do czystego pojemnika z szerokag
szyjka. Napetij go na tyle, aby mozna byto dobrze zwilzy¢ filc do
znakowania, ale tak, by anoda weglowa nie byta zanurzona zbyt
gteboko w elektrolicie. Alternatywnie mozna rowniez skropi¢ filc
bezposrednio.

Wskazéwka: Aby utatwi¢ dozowanie elektrolitu do podpisywania i
zapewni¢ optymalne nawilzenie filcu do podpisywania, zalecamy

umieszczenie ggbki w pojemniku z szerokg szyjkg. W ten sposéb
mozna jg nasgczy¢ elektrolitem.

Teraz wystarczy tylko przycisngé stempel do gabki, aby zapewnié
optymalne zwilzenie filcu do znakowania.

Teraz umies¢ szablon w miejscu na obrabianym elemencie, w ktérym
ma zosta¢ wykonane jasne oznaczenie.

Nastepnie doci$nij zwilzony stempel do szablonu pod katem 90°,
drugg rekg mocno przytrzymaj szablon lub dobrze go zamocuj,
poniewaz stempel wymaga nieco mocniejszego nacisku. Teraz
kilkakrotnie wykonaj ruchy okrezne po szablonie.
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Nalezy wykonac te czynno$¢ bardzo doktadnie i poswieci¢ na nig
troche czasu, aby uzyskac optymalny efekt znakowania.
Z czasem nabierzesz wprawy w podpisywaniu, warto wczesniej
poéwiczy¢ na resztkach materiatu.

Po zakonczeniu procesu nalezy usungc¢ szablon i spryskac podpisane
miejsce preparatem Neutralyt lub wodg demineralizowana.

Wytrzyj miejsce papierowym recznikiem.

Gotowe!

6.8 Galwanizacja

Aby wykonac¢ cynkowanie, ztocenie, chromowanie itp., nalezy ustawié¢
przetgcznik wyboru na galwanizacje i potwierdzi¢ wybor. Postepuj tak
samo jak w przypadku sygnowania. Roznice dotyczg ustawienia
napiecia i wyboru elektrolitu. Informacje na temat elektrochemicznego
naktadania metalu mozna znalez¢é w naszym podreczniku ECME, gdzie
znajdujg sie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i przyktady
zastosowan. Do galwanizacji nie jest potrzebny szablon.

Dwa przyktady galwanizaciji:

Zlocenie: elektrolit GG, napiecie 8 V.
Cynkowanie: elektrolit GZ, napigcie 12—14 V.

7. Konserwacja i utrzymanie

Operator jest uprawniony do samodzielnego wykonywania wszystkich
prac zwigzanych z czyszczeniem narzedzia i obudowy urzgdzen.
Nalezy jednak pamietac, ze wszelkie prace wymagajgce wkrecania
Srub w urzgdzeniu mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka
lub osobe posiadajaca specjalne kwalifikacje do obstugi danego
urzgdzenia. Wszelkie prace zwigzane z wkrecaniem lub konserwacja,
wykraczajgce poza czyszczenie, muszg by¢ zawsze wykonywane
przez wykwalifikowanego specjaliste.

Do czyszczenia obudowy nalezy uzywac¢ wytgcznie srodkow
przeznaczonych do powierzchni ze stali nierdzewnej. Chroni to przed
uszkodzeniami i przyczynia sie do diugotrwatego zachowania
estetycznego wygladu. Nalezy unikaé srodkdéw czyszczacych o
dziataniu $ciernym lub agresywnym, aby zapobiec zarysowaniom lub
uszkodzeniom.

Po kazdym czyszczeniu nalezy zastosowac¢ srodek do pielegnacji stali
nierdzewnej.

Aby uzyskac¢ optymalny efekt czyszczenia, zalecamy stosowanie
@ naszych wtasnych srodkoéw do czyszczenia i pielegnacji stali
nierdzewne;j.

Czarne urzadzenia sg znacznie mniej wrazliwe i umozliwiajg tatwe
czyszczenie, nawet przy uzyciu zwyktego ptynu do mycia naczyn.
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Regularne czyszczenie urzadzen zalezy w duzej mierze od réznych
czynnikow, w tym od zuzycia, warunkéw otoczenia pracy oraz
czestotliwosci uzytkowania. Intensywnos$é uzytkowania urzgdzen oraz
specyficzne warunki w miejscu pracy majg decydujgcy wplyw na
koniecznos$¢ i termin przeprowadzania czyszczenia. Dzieki
starannemu uwzglednieniu tych aspektéw mozna opracowac
skuteczne plany czyszczenia, ktére zarowno zapewnig optymalng
funkcjonalnos¢ urzadzen, jak i przediuzg ich zywotnosé.

Codziennie czys$¢ wszystko, co miato kontakt z elektrolitami. Nie tylko
w celu przedtuzenia zywotnosci urzgdzen, ale takze dla zachowania
estetycznego wygladu. Izolacja kabli urzgdzenia jest szczegdlnie
wrazliwa. W wyniku regularnego wysychania elektrolitéw staje sie ona
szybciej krucha, dlatego nalezy zadbac o jej odpowiednie
czyszczenie.

Urzadzenia nalezy czysci¢ wytgcznie lekko zwilzong Sciereczka.

Urzgdzenie nalezy czysci¢ wytgcznie wilgotng $ciereczkg. Stopien
ochrony urzgdzenia nie pozwala na bezposredni kontakt z wodg lub
innymi ptynami.

Urzgdzenie nalezy czyscic¢ i konserwowaé wytgcznie w stanie
wytgczonym. W tym celu nalezy wyraznie odgczy¢ urzgdzenie od
sieci zasilajgcej.

8. Rozwigzywanie probleméw

9. Utylizacja

W przypadku wystgpienia btedu zalecamy sprawdzenie postepowania.
Prosze upewni¢ sie, ze zacisk uziemienia jest prawidtowo
zamocowany, ze uzywa sie wiasciwego programu, wybranego
odpowiedniego elektrolitu oraz odpowiedniego narzedzia roboczego.

Nalezy pamietac, ze po kazdym wytgczeniu urzgdzenia nalezy
odczekac co najmniej 30 sekund przed ponownym wigczeniem.
Przestrzeganie tego czasu oczekiwania ma kluczowe znaczenie dla
uniknigcia ewentualnych btedow.

W razie pytan lub nierozwigzanych bteddw prosimy o kontakt ze
sprzedawcg lub producentem.

9.1 Utylizacja elektrolitow

Nalezy unika¢ przedostawania sie elektrolitéw do srodowiska. W
przypadku przypadkowego wycieku nalezy uzy¢ odpowiednich
srodkéw wigzgcych, wapna lub duzej ilosci wody, aby zapewnic
przyjazne dla sSrodowiska zabezpieczenie. Bardziej szczegdtowe
instrukcje mozna znalez¢ w karcie charakterystyki danego elektrolitu.
Prawidtowa utylizacja tych substancji ma ogromne znaczenie dla
zminimalizowania wptywu na srodowisko, a jednocze$nie zapewnienia
zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi
bezpieczenstwa. Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji zawartych w
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karcie charakterystyki, aby zapewni¢ bezpieczng i przyjazng dla
Srodowiska utylizacje.

9.2 Utylizacja zuzytego sprzetu elektronicznego

Oznaczenie na produkcie lub opakowaniu wskazuje, ze nie wolno go
wyrzucaé wraz z odpadami komunalnymi. Zamiast tego nalezy go
dostarczy¢ do punktow zbidrki sprzetu elektronicznego
przeznaczonego do recyklingu. Takie postepowanie nie tylko
przyczynia sie do ochrony srodowiska, ale takze zapewnia
bezpieczenstwo innych os6b przed potencjalnymi zagrozeniami
wynikajgcymi z niewtasciwej utylizaciji.

Wazne jest, aby uzyskac rzetelne informacje na poziomie lokalnym,
aby znalez¢ odpowiednie mozliwosci recyklingu. Poprzez wtasciwg
utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego aktywnie
przyczyniajg sie Panstwo do zmniejszenia wptywu na srodowisko i
wspierajg zréwnowazong gospodarke odpadami. Prosze zawsze
przestrzegac lokalnych wytycznych i stosowaé odpowiedzialne
praktyki utylizacji, aby wnie$¢ pozytywny wktad w ochrone
Srodowiska.

10. Dane techniczne

Gerit 9010 RS 9020 RS 9030 RS 9040 RS
Leistung | 960 VA 1920 VA 2880 VA 3840 VA
Gewicht 8.8 kg 10.7 kg 13.2 kg 14,98 kg

Ausgangs 40 A 80 A 120 A 160 A
strom
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