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Elektrolyt LF
Zelené zbarveny elektrolyt bez pfidavku kyseliny fosforeéné pro elektrochemické
¢isténi a pasivaci povrchl z nerezové oceli a svarl TIG.

OBLAST POUZITI
Odstrariovani otfisnéni v oblasti svart TIG z nerezové oceli a zo6n ovlivnénych teplem.
V oblasti aplikace se dosahne kovové/chemicky Cistého povrchu.

POUZITI

Pomoci Cisticiho zafizeni BYMAT a rukojeti s uhlikovym stétcem se uhlikovy Stétec nasakly elektrolytem LF pfejede pres
znecisténa mista. Oxidy se elektrochemicky rozpusti a odstrani.

Upozornéni: Svafovaci Svy a tepelné ovlivnéné zony musi byt pfed oSetfenim vychladlé.

VYKONNOST
Zavisi na stavu a rozmérech oSetfovaného svarovaciho Svu nebo povrchu.

DOBU PUSOBENI

Zadna doba piisobenti; &igténi a reaktivace pasivni vrstvy probiha okamzité.
Zavisi na kvalité materialu, svafovacim postupu a teploté soucasti a okoli.
Optimalni teplota cisténi a leSténi je 18 °C az 22 °C.

OPLACHOVANI

Nastfikejte BYMAT-Neutralyt na pfedem ocistény povrch z nerezové oceli a otfete jej hadfikem, ktery nepousti viakna.
Poté oplachnéte studenou deionizovanou vodou, dokud neni odtokova voda neutralni (zkontrolujte indikatorovym
papirkem).

PASIVNI VRSTVA
Pasivni vrstva se reaktivuje ihned po elektrochemickém cisténi.

NASLEDNE OSETRENI
Neni nutné zadné nasledné oSetfeni.

LIKVIDACE

Produkt ani oplachovou vodu nevylévejte do kanalizace!

Produkt i oplachova voda podléhaji povinné likvidaci (odpad zvlastni povahy).
Zpracovani v neutralizaénim zafizeni nebo likvidace schvéalenou firmou.
DodrZujte mistni pfedpisy!

UPOZORNENI
Produkt obsahuje kyselinu citronovou a propanol.
Dodrzujte bezpec€nostni pokyny a doporuéeni z bezpeénostniho listu ES!

UDAJE O PREPRAVE
Tento produkt nepodléh& prepravnim pfedpisim (ADR/RID, IMDG, IATA).

VELIKOSTI BALENI

Plastova lahev 1 litr Cislo vyrobku: 2030 LF
Plastovy kanystr 5 litr( Cislo vyrobku: 2035 LF
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