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Elektrolyt ET
Transparentni elektrolyt pro tmavé znaceni povrchl z nerezové oceli V2A.

OBLAST POUZITI
Znaceni log a pismen na povrsich z nerezové oceli V2A.

POUZITI

Pomoci Cisticiho zafizeni BYMAT (s funkci znaceni), rukojeti s uhlikovou anodou a znackovaciho filcu se pomoci
sitotiskové Sablony elektrolyticky vytvofi logo nebo pismena na povrchu nerezové oceli. Pfi tomto procesu se uhlik
obsazeny v nerezové oceli zviditelni na povrchu nerezové oceli tmavym zabarvenim.

Upozornéni: Povrch z nerezové oceli musi byt pfed oSetfenim vychladly a Cisty.

VYTEZNOST
Zavisi na stavu a rozmérech povrchu, ktery ma byt znacen.

DOBU PUSOBENI

Zadna doba piisobeni; znagka se zviditelni po nékolika ptejetich po povrchu.
Zavisi na kvalité materialu, teploté soucasti a okolni teploté.

Optimalni teplota zpracovani je 18 °C — 22 °C.

OPLACHOVANI
Podepsany povrch dobfe oplachnéte deionizovanou vodou a otfete hadfikem, ktery nepousti viakna.

NASLEDNA UDRZBA
Neni nutna zadna pfiméa nasledna udrzba.

LIKVIDACE

Produkt ani voda po oplachnuti nesmi vniknout do kanalizace!

Produkt i voda po oplachnuti podiéhaji likvidaci (specialni odpad).
Zpracovani v neutralizanim zafizeni nebo likvidace schvalenou firmou.
Dodrzujte mistni predpisy!

UPOZORNENI
Produkt obsahuje dusi¢nan hofeénaty.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny a doporuc¢eni uvedené v bezpeénostnim listu!

UDAJE O PREPRAVE
Tento produkt nepodléha pfepravnim pfedpisim (ADR/RID, IMDG, IATA).

VELIKOSTI BALENI

Plastovéa lahev 100 ml Cislo vyrobku: 2101 ET
Plastova lahev 500 ml Cislo vyrobku: 2105 ET
Plastova lahev 1 litr Cislo vyrobku: 2111 ET

Plastovy kanystr 5 litr( Cislo vyrobku: 2115 ET
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