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1. Predmluva

Dékujeme, Ze jste si zakoupili spotfebi¢ BYMAT. Tento navod k obsluze vam ma
ukazat, jak bezpeéné zachazet s nasim pfistrojem Brushline a jak jej pouzivat.
Najdete zde také praktické tipy pro pouziti a moznosti vyuziti této fady spotfebic,
protoZe bezpecnost je nasi nejvysai prioritou.

Nez zaCnete Cist, ujistéte se, ze jste zkontrolovali vSechny dodané soucasti a Ze je
spotiebi¢ v bezvadném stavu. V pfipadé jakychkoli nejasnosti nebo potfeby
technické podpory se nevahejte obratit na nas zakaznicky servis.

Upozorfiujeme, Ze vas nazor je pro nas dulezity. Pokud se pfi pouzivani zafizeni
setkate s néjakymi problémy nebo mate navrhy na zlep$eni, dejte nam prosim
védét. VaSe zpétna vazba nam pomaha neustale zlepSovat nase produkty a sluzby.
Doufame, Ze se vam novy spotfebi¢ bude libit, a dékujeme vam za jeho pouzivani.
davéra v nas vlozena.

1.1 Platnost a cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréen pro obsluhu a uZivatele této fady spotrebic(; je
zamérfen vyhradné na pouzivani spotfebic¢e BYMAT Brushline. Pfe¢teni navodu k
obsluze je pro uzivatele spotifebite nezbytné.

Vénujte prosim dostatek ¢asu seznameni se zakladnimi vlastnostmi a funkcemi
pfistroje Brushline. Navod k obsluze vam poskytne pfehled o mnoha moznych
aplikacich a usnadni vam efektivni pouzivani pfistroje. Spoleénost BYMAT GmbH
si vyhrazuje pravo provadét technické zmény za ucelem zlepSeni kvality a
funkCnosti pfistroje Brushline.

1.2 Aplikace a prevence nehod (UVV)

Tento navod k obsluze je uréen vyhradné pro poucené nebo autorizované
pracovniky, ktefi maji potfebnou kvalifikaci a Skoleni pro bezpecnou obsluhu
spotfebice. Pfed pouzitim pFistroje se ujistéte, Ze jste se plné seznamili s obsahem
tohoto navodu k obsluze. Kromé toho je nezbytné, abyste si pfed pouzitim pfistroje
peclivé precetli bezpecnostni listy pouzitych elektrolyta.

1.2.1 Pouceni nebo opravnéni pracovnici

Tento spotiebi¢ smi obsluhovat pouze pracovnici, ktefi byli nalezité pouceni nebo
opravnéni. Obsluha musi byt seznamena s moznymi riziky a bezpecnostnimi
opatfenimi spojenymi s pouzivanim pfistroje. Neproskolené osoby nesmi pfistroj
BYMAT pouzivat. Uzivatel musi byt vyslovné poucen o jeho pouzivani a musi mu
byt poskytnuty bezpe&nostni pokyny tykajici se pouzivanych chemikalii.
Pozadované znalosti a dovednosti mGze predavat pouze spoleénost BYMAT GmbH
nebo jiné opravnéné osoby. Provozovatel se zavazuje pravidelné poucovat své
zaméstnance v souladu se zdkonnymi poZadavky.

1.2.2 Porozuméni navodu k obsluze

Pred uvedenim spotfebic¢e do provozu si pozorné prectéte cely navod k obsluze .
Ujistéte se, Ze jste pIné porozuméli pokyniim, varovanim a bezpecnostnim
informacim. Pokud vam cokoli neni jasné, obratte se na vyrobce.

1.2.3 Bezpecnostni listy elektrolytl

Elektrolyty mohou skryvat specificka rizika. Pfed pouzitim si peclivé prectéte
bezpecnostni listy pouzitych elektrolytiu. Dodrzujte vSechna stanovena
bezpec€nostni opatfeni a ochranna opatfeni.
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1.2.4 Ochranna opatfeni a osobni ochranné prostfedky (OOP)

Vzdy pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné prostfedky (OOP) v souladu s
informacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze a v bezpeénostnich listech.
Dodrzujte pfedepsana ochranna opatfeni, abyste predesli zranéni.

1.2.5 Kontakt a podpora:

V pfipadé jakychkoli dotaz(i nebo nejasnosti tykajicich se provozu nebo
bezpecnostnich aspektd nas nevahejte kontaktovat. Pro dal$i informace kontaktujte
nas zakaznicky servis.

1.2.6 Nebezpeci, ktera je tfeba dodrzovat

Elektricky proud
Plyny
Kyseliny
Elektrolyty
Popaleniny od horkych obrobk
Ostatni znecistujici latky
Nepozornost
» Dbejte na varovani pred nebezpecim.

1.2.7 Pfedpisy a informace o UVV, které je tfeba dodrzovat

< DGUV1 Zéasady prevence

% DGUV 3 Elektrické instalace a zafizeni

% DGUV 4 Elektrické instalace a zafizeni

< DGUVE6 Pracovnélékariska péce

% DGUV9 Oznaceni bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci
b Pracovisté

» DGVU 209-074 Priimyslové roboty
< DGVU 109-602 Odvétvi galvanického pokovovani
< DGVU 209-009 Pozinkovani

»  DGUV 209-073 Vétrani pracovist - Pomucka pro rozhodovani pro
provozni praxe

< DGUV 204-007 Pfiru¢ka prvni pomoci
< DGUV 204-022 Prvni pomoc v podniku
< DGUV 251-003 Soucasna bezpecénost a ochrana zdravi pfi praci

< Bezpecnostni listy Bezpecénostni listy

®,
*

% ChemG Zakon o ochrané pfed nebezpe€nymi latkami (chemicky
zakon)

X3

%

TRGS528 Technicka pravidla pro nebezpecné latky
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

V této kapitole budete informovani o obecnych nebezpedich, ktera mohou nastat pfi
pouzivani spotfebite, a o oblasti pouziti spotiebice.

Prectéte si to prosim pozorné.

VSechny pokyny oznacené piktogramem v celém navodu k obsluze slouzi ke
sdéleni dulezitych informaci o nebezpecich, radach, bezpeénostnich a jinych
pokynech. Vénujte prosim ¢as peclivému prostudovani téchto piktogrami a
souvisejicich informaci, abyste zajistili bezpeéné pouzivani.

2.1 Piktogramy

Podepsat Kategorie Souvisejici informace

WO001 V8eobecnd vystrazna

>

Varovna znameni znacka
WO002 Vystraha pred
Varovna znameni vybusnymi latkami

WO012 Varovani pred
Varovna znameni elektrickym napétim

WO017 Varovani pred horkym
Varovna znameni povrchem

WO005 Varovani pred
neionizujicim zafenim
Varovna znameni (napt. elektromagnetické
pole)

SN

WO023 Varovani pred ziravymi
Varovna znameni latkami

Iy

I@:

P001 Obecnéa zakazova
Zakazova znacka znacka

P0O07 Zakaz pro osoby s
Zakazova znacka kardiostimulatorem

P022 Zakaz konzumace jidla
Zakazova znacka a piti

Pfistupnost pro déti
Zakazova znacka zakadzana

PO®LDO
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MO004 Pouzivejte ochranu o€i
Pfikazové znameni a obliceje

MO09 Pouziveijte ochranu

Pfikazové znameni rukou odolnou proti

kyselinam s dlouhymi
manzetami

MO026 Pouzivejte ochrannou
Pfikazové znameni zastéru

Pfikazové znameni MO11 Myti rukou

M021 Odpojeni pfed udrzbou
Pfikazové znameni nebo opravou

MO022 Pouzivejte pfipravky

Pfikazové znameni na ochranu pokozky
Unikové znameni E011 Jednotka pro vyplach
oCi

Informace, tipy nebo jiné
dulezité pokyny k pouzivani
Indikator zarfizeni.

Povinna cetba.

2.2 Prostredi

Pouziti tohoto spotfebiCe je povoleno pouze v primyslovém a komer&nim prostiedi.
Je dulezité si uvédomit, Ze pristroj neni uréen k pouziti v prostorach, kde hrozi
nebezpedi pozaru nebo vybuchu. NepouZivejte spotfebi€ v mistnostech nebo
prostfedich, kde je zvySené riziko pozaru, at uz kvuli hoflavym materialdm nebo
plynam.

Zafizeni navic neni uréeno pro pouziti ve vihkém prostfedi. NepouZivejte proto
zarfizeni ve vlihkém nebo mokrém prostfedi, protoze zafizeni neni chranéno proti
pfimému vniknuti vody a mohlo by dojit k jeho poSkozeni. Dodrzujte tfidu ochrany
pfisluSného zafizeni.

Je nutné, aby mistnost, ve které je spotfebi¢ provozovan, byla dobfe vétrana.
Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu, aby bylo zaru€eno optimalni
vétrani. To je obzvlasté dulezité, protoZe pfi provozu spotfebi¢e mohou vznikat

vypary.
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Durazné se doporucuje, abyste pfi praci pouzivali vhodné osobni ochranné
pomucky. To muze zahrnovat ochranu dychacich cest, ochranné bryle nebo jiné
ochranné poml(icky. Dodrzujte pokyny uvedené v pfislusném bezpecnostnim listu.

PFi pouzivani spotfebiCe je vhodné pouzivat také odsavaci zafizeni, ale neni to
povinné. Odsavaci zafizeni pomaha uc¢inné odstrafovat vypary.

V bezprostfedni blizkosti spotfebice je vhodné zakryt kamenné a betonové podlahy.
Kyseliny mohou reagovat s alkalickymi podlahami.

V pfipadé potfisnéni elektrolytem je nesmirné dulezité je okamzité odstranit. Skvrny
od postfikani elektrolytem okamzité vycistéte dikladnym oplachnutim vodou. Tato
rychla reakce minimalizuje riziko po$kozeni podlah nebo jinych povrchu.

U silngjSich elektrolytd nemusi byt samotna voda z kohoutku dostacujici. V
takovych situacich doporu€ujeme pouzit Neutralyt, ktery u€inné odstrani skvrny a
zbytky. Pfesny postup pouziti naleznete v navodu na obalu pfipravku Neutralyt.

Podrobné informace a konkrétni pokyny pro zachazeni s pfislusnym elektrolytem
naleznete v bezpecnostnim listu. Zde najdete dllezité informace, které vam
pomohou bezpe&né zachazet s elektrolytem a minimalizovat mozna rizika.

2.3 Kontrola pied kazdym zahajenim prace

A

Kontrola kabelC

Pfed pouzitim spotiebiCe peclivé zkontrolujte vSechny kabely, zda nejevi znamky
posSkozeni nebo poskozeni izolace. Poskozené kabely je tfeba okamzité vyménit.
Tim zajistite spolehlivé napajeni a minimalizujete riziko zkratu.

Spoje a ostré hrany

Zkontrolujte, zda spoje tésné pfiléhaji a zda jsou spravné pfipojeny. V pracovni
oblasti kabelll se vyhnéte ostrym hranam, aby nedoslo k jejich odfeni a poSkozeni.
Kabely zajistéte tak, aby nemohly byt protazeny ostrymi hranami.

Zkontrolujte zastrékové spoje

Zkontrolujte, zda jsou vSechny zastréky bezpecné a spravné pfipojeny. Uvolnéné
spoje mohou vést k porucham a mély by byt

okamzité napravit.

Integrita bydleni

Davejte pozor na nastipnuté nebo poskozené ¢asti krytu spotfebice. Jakékoli
poskozeni krytu je tfeba okamzité opravit, aby byla zajisténa konstrukéni celistvost
spotiebice.

Otoc¢né snimace a piepinace

Zkontrolujte, zda v8echna tlagitka a pfepinace spravné funguji. Ujistéte se, Ze se
snadno ovladaji a Ze jsou zajistény ve spravnych polohach.

Udrzujte pracovni prostor Cisty

Udrzujte pracovni prostor bez prekazek, abyste predesli nebezpeci zakopnuti. To je
dllezité zejména pro vytvoreni bezpecného a efektivniho pracovniho prostredi.
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2.4 Vznikla nebezpeci a napravna opatieni k jejich odvraceni .

O
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Pfi manipulaci s elektrolyty hrozi riziko chemickych popalenin nebo podrazdéni
kiize. Kapaliny mohou pfi praci vystfiknout na kizi nebo se nahodné dostat do oéi.
Pro minimalizaci téchto rizik je nezbytné pouzivat pfedepsané osobni ochranné
prostfedky (OOP) odolné vuci kyselinam. To zahrnuje noSeni vhodnych
kyselinovzdornych ochrannych rukavic a ochrannych bryli, jakoz i
kyselinovzdorného plasté nebo zastéry a ochranné masky.

Kromé toho by mél byt pfipraven o€ni vyplach, aby se v pfipadé kontaktu s
elektrolytem mohlo okamzité zacit s vyplachovanim. Je dulezité, aby byl vyplach
proveden co nejrychleji, aby se minimalizovalo mozné poskozeni. Kromé toho
mohou byt k dispozici i jiné prostfedky pro vyplaveni elektrolytu z téla, aby byla
zajisténa rychla reakce na nehody.

Skoleni zaméstnanct o bezpe&ném zachazeni s elektrolyty a pravidelna revize
bezpelnostnich opatfeni jsou rovnéz zasadni pro prevenci nehod a zajisténi
bezpeného pracovniho prostfedi.

Je dulezité presné dodrzovat platné bezpecnostni predpisy a pokyny, aby bylo
mozné rozpoznat potencialni nebezpeci a odpovidajicim zplisobem reagovat.

Pfed pouzitim si peclivé prectéte bezpecnostni listy nasich elektrolyt( a dodrzujte
bezpec€nostni pokyny v nich uvedené.

Spotrebice, chemikalie a dalSi pfisluSenstvi uchovavejte mimo dosah déti.

V8e musi byt ulozeno tak, aby bylo mimo dosah déti.

Neopravnénym osobam by mél byt rovnéz odepfen pfistup, aby byly chranény pred
vy$e uvedenymi riziky.

Béhem prace a v celém pracovnim prostoru je zakdzano konzumovat potraviny.

Je nanejvys dullezité si po praci a po neumysiném kontaktu dukladné umyt ruce
mydlem a poté pouzivat vhodné pfipravky pro péci o pokozku, aby se zabranilo
jejimu vysuSovani.

Pfedtim se nesmi konzumovat Zadné jidlo.

Pokud se tak pfesto stane, hrozi riziko neumysiného vstifebani chemickych latek.
Neumysiné poziti chemickych latek v sobé skryva potencialni zdravotni rizika.
Pokud si uvédomite, Ze jste ndhodné poZili chemické latky a necitite se dobre, je
vhodné okamzité vyhledat Iékafskou pomoc.

Dbejte na to, aby se rukojet, karta¢ z uhlikovych vliaken, uhlikova anoda nebo jiné
soucasti elektricky pfipojené k pfistroji BYMAT béhem pracovnich ukonu nebo po
nich nedotykaly kovovych nebo elektricky vodivych povrchl. To mize veést k
nepfetrzitému toku proudu, ktery muze mit za nasledek nejen zbyte¢né zahfivani
nebo dokonce poZar, ale skryva v sobé& i moznost zni€eni obrobku. Hrozi také
vazné riziko popaleni.

VZdy se ujistéte, Ze vSechny elektricky vodivé prvky jsou mezi operacemi a po nich
bezpelné a fadné uloZeny, aby se pfedeslo moZznému poskozeni nebo ohroZeni.
Nespravné ulozeni téchto prvkd maze nejen ovlivnit kvalitu koneéného vyrobku, ale
také vést k bezpe€nostnim rizik(iim.

Po kazdém pouziti pfistroj BYMAT vypnéte.

Béhem pouzivani se nastroje pouzivané na pfistroji a zpracovavany obrobek v
zavislosti na zpGsobu pouziti a dobé trvani pouzivani velmi zahfivaji. Je dulezité
chranit horké pfedméty pfed neumysinym kontaktem tfetich osob, aby se
minimalizovalo riziko popaleni. Méla by proto byt pfijata vhodna ochranna opatfeni,
jako jsou zaruvzdorné rukavice nebo uchopové plochy. To pfispiva nejen k osobni
bezpec€nosti, ale také pomaha chranit obrobek pfed nezadoucimi zménami.
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PFi nespravné manipulaci hrozi vazné riziko odtrzeni ochranného vodice, coz muze
vést k urazu elektrickym proudem. Pokud dojde k nahodnému padu spotrebice,
doporucujeme okamzité kontaktovat prodejce nebo vyrobce. Opravy by méli
provadeét pouze kvalifikovani elektrikafi.

V pfipadé padu, poruchy nebo podezieni na poskozeni vnitfku spotfebice, jakoz i
viditeIného vnéjSiho poskozeni je tfeba spotfebi¢ okamzité vypnout a zajistit proti
nahodnému opétovnému spusténi. Tato bezpe&nostni opatfeni jsou nezbytna pro
minimalizaci rizika ohrozeni elektrickym proudem a pro zajisténi bezpe&ného
pouzivani spotfebice.

nestaly v jeho bezprostfedni blizkosti. Elektronika v pFistroji generuje vysoké
frekvence a proudy, které by mohly vést ke vzniku elektromagnetického pole. To

! Osobam s kardiostimulatorem se doporucuje, aby se zdrzely obsluhy pfistroje a
muze narusit funkénost kardiostimulatoru a nelze ji dale zarugit.

3.0 Vylouéeni odpovédnosti a zaruky

3.1 Nespravné pouziti
Spole¢nost BYMAT GmbH nepfebira zadnou odpovédnost ani zaruéni naroky za
$kody nebo problémy zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnou manipulaci
nebo nedodrzenim pokyn( v navodu k obsluze nebo pokynu pro manipulaci
uvedenych v ramci Skoleni.

3.2 Nepovolené Gpravy

Veskeré upravy, opravy nebo jiné zmény neschvalené spole¢nosti BYMAT GmbH
maji za nasledek vylouceni odpovédnosti a zaruky ze strany spolecnosti BYMAT
GmbH.

3.3 Opotrebitelné dily a bézné opotiebeni:

Spole¢nost BYMAT GmbH nenese zadnou odpovédnost za bézné znamky
opotfebeni nebo opotiebeni spotfebniho materialu.

3.4 Prirodni katastrofy nebo vyjimeéné okolnosti
Odpovédnost a zaruka jsou vylou€eny v pfipadé Skod zplsobenych pfirodnimi

katastrofami nebo jinymi vyjime&nymi okolnostmi, protoze tyto okolnosti jsou mimo
kontrolu vyrobce.

3.5 Nedodrzovani bezpeénostnich pokynt

Na $kody zplUsobené nedodrzenim bezpecnostnich pokynl nebo bezpecnostnich
opatfeni se nevztahuje zaruka ani odpovédnost.

3.6 Vnéjsi vlivy

Na poskozeni zplsobené nespravnou instalaci, nespravnym napajenim nebo
vnéjsSimi vlivy, jako je napfiklad blesk, se zaruka a odpovédnost nevztahuije.

3.7 Pouziti v nevhodném prostredi

Spole¢nost BYMAT GmbH nenese zadnou odpovédnost za pouziti pfistroje v
nevhodném prostiedi.
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3.8 Pouziti nevhodnych provoznich materialti nebo chemikalii

Pouziti chemikalii nebo nastroj, které nepochazeji od spolecnosti BYMAT GmbH,
rusi odpovédnost a zaruku spolecnosti BYMAT GmbH. Bezpecnost a vykonnost
nasich vyrobkl mizeme zarudit pouze v pfipadé, Ze jsou doporucené materialy a
nastroje pouzivany v souladu s pokyny vyrobce. Jakékoli odchylky mohou zvysit
riziko poskozeni nebo zranéni a nepodléhaji nasi odpovédnosti ani zaruce.

3.9 Vady materidlu

Na vécné vady po dodani nebo chybéjici rozsah dodavky se vztahuji zakonna
ustanoveni.
PFi reklamaci vécnych vad je vhodné pfilozit dukaz, ze pfipadné naroky nejsou
promicené.

4.0 Rozsah dodavky a skladovani

A\

4.1 Baleni a vybalovani

Zarizeni se tradi¢né dodavaji v kartonové krabici s odpovidajici polystyrenovou
ochranou. Vénujte pozornost pfipadnému vnéjSimu poskozeni krabice. Krabici
otevirejte opatrné, aby nedoslo k poskozeni spotfebiCe. Vytahnéte spotfebi€ z
krabice za rukojet’ a odstrante polystyrenovou ochranu. Dbejte na to, abyste
postupovali opatrné, aby byl spotfebi¢ v bezvadném stavu a aby pfi vybalovani
nedoslo k jeho poSkozeni.

Po opatrném vyjmuti zafizeni z krabice a odstranéni polystyrenové ochrany byste
méli ihned zkontrolovat, zda neni poSkozeno. Peclivé zkontrolujte, zda pfistroj
nema vnéjsi poskozeni nebo znamky poskozeni pfi pfepravé. Pokud zjistite néjaké
zavady, doporucujeme neprodlené kontaktovat prodejce nebo pfimo vyrobce.
Rychlé kontaktovani vyrobce umozni bezproblémové vyfizeni zaruénich reklamaci
nebo objasnéni narokl na nahradu Skody. Vase spokojenost s vyrobkem je
prvofada a rychla komunikace mize pomoci efektivné vyresit pfipadné problémy.

PFi pouzivani Feznych nastroja k otevieni obalu budte opatrni, protoze hrozi
nebezpeci pofezani. Vzdy pouzivejte rukavice odolné proti pofezani, abyste si
chrénili ruce.

4.2 Rozsah baleni/dodavky:

Standardné se dodava pouze samotny spotiebi¢ vEetné zastréky IEC. To znamena,
ze kromé samotného pfistroje neni soucasti dodavky zadné dalsi pfislusenstvi ani
kabely. V takovém pfFipadé doporu€ujeme pfedem ovéfit, zda nebudete potfebovat
dal$i pfisluSenstvi, jako jsou startovaci sady nebo specialni adaptéry. V pfipadé
potfeby je |ze zakoupit samostatné, aby bylo zaji§t&€no spravné uvedeni zafizeni do
provozu. Dlikladna kontrola rozsahu dodavky a znalost potfebného pfislusenstvi
usnadni pfipravu a pouzivani nového spotfebice.

Chcete-li najit potfebné pfislusenstvi, obratte se na prodejce nebo vyrobce,
prohlédnéte si n4$ katalog nebo navstivte nase webové stranky.

4.3 Skladovani:

Zarizeni skladujte idealné pouze pfi pokojové teploté v suchém prostiedi.
Doporucéena teplota skladovani by se méla pohybovat mezi 2 a 40 stupni Celsia.
Nevystavujte zafizeni pfimym povétrnostnim vlivam, abyste zabranili jeho
moznému poskozeni. Pro zajisténi optimalni funkénosti je také dulezité chranit
zafizeni pfed vnéjSimi vlivy, jako je vlhkost a prach.
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5.0 Obecné uvedeni do provozu

A A

Ujistéte se, ze jste postupovali podle pokyn( uvedenych v ¢asti 2.3. Pfed uvedenim
spotfebice do provozu je dllezité umistit jej na stabilni povrch, abyste se ujistili, ze
je bezpecné umistén a nemuze spadnout. Pouzivejte pouze vhodny zdroj napajeni,
ktery spliuje pozadované specifikace. PFipojte spotfebi¢ k tomuto zdroji napajeni
zasunutim zasuvky IEC do pfislusné zastréky na spotrebici. Poté do zasuvky
zapojte uzemnénou zastréku kabelu.

Pro zapnuti spotfebi¢e pouzijte vypinag umistény na zadni strané spotfebice.
Spotiebi¢ zapnéte az po pfipojeni vSech potfebnych pracovnich material( ke
spotrebici.
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6.0 Provoz

6.1 1120RS

1 provozni svétlo

2 Pripojeni pracovniho kabelu

M NATASEL
3 Pfipojeni zemniciho ' '" '
kabelu 1120 @@

e : Ulovky bajonetu

6.1.1 Obecné informace o 1120RS a pozadovaném pfislusenstvi

Kompaktni a lehké Eistici zafizeni vyhradné pro elektrochemické ¢isténi.
Cisténi. Neni mozné pfimé pfipojeni Gerpadla 1200 EP (automatické &erpadlo
elektrolytu). Paralelni provoz pomoci tlacitka je vdak mozny. Dal$i informace
naleznete v navodu k obsluze 1200 EP nebo se obratte na vyrobce €i prodejce.
Zde je popséna pouze klasickd manipulace s elektrolyty.

Doporucené pfislusenstvi:

llustrace Oznaceni Cislo polozky

Zemnici kabel 3 m se svorkou a 5024 KR
bajonetovym konektorem

Pracovni kabel 3 m s bajonetovym 5024 KF
zamkem samec/samice

Médéna pasta 5400 KP
N
Kupferpaste
- 10mm karta¢ z uhlikovych viaken 6026 PI
‘ v&etné teflonové nastavovaci
l objimky
13
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SN YAVAFASTEY
& U JVEFR § GmbH
PTFE rukojet’ s bajonetovym 5024 HG
uzavérem
ir
' Nadoba se Sirokym hrdlem 500 ml 2500 WB
Elektrolyt A (Zluty, mirny) 2030 DH (1 L)

2035 DH (5 LITRU)

Neutralyt 2211 NT (1 LITR)
2250 NT (5 LITRU)

Volba kartac¢ku z uhlikovych vlaken a elektrolytu je pouze navrh; mlzete
samoziejmé pouzit vétsi i mensi kartacky podle potfeby, protoze manipulace
zustava stejna. Pro silnéjsi znecisténi doporucujeme pouzit intenzivnéjsi elektrolyt.
Je vsak tfeba si uvédomit, Ze silngjsi elektrolyty maji vyssi obsah kyselin, a jsou
proto korozivnéjsi. Pro aplikace v potravinarském pramyslu Ize doporucit pouziti
elektrolytu LF (bez kyselin), aby se zajistilo, Ze nezUstanou zadné skodlivé zbytky
kyselin. Vybér spravného Cisticiho prostfedku je zasadni pro maximalizaci u€innosti
Cisténi a zaroven pro zajisténi toho, aby aplikace splfiovala specifické pozadavky a
normy. DalSi informace naleznete na naSich webovych strankach nebo se obratte
na svého prodejce &i vyrobce.

6.1.2 Cisténi pomoci pristroje 1120RS a kartace

Pfipravte si nafadi a potfebné materialy a zaénéte takto:
Pfipojeni zemnici svorky

Pfipojte bajonetové zapadky zemniciho kabelu a zemniciho pfivodu na zafizeni
(oznacené Cervené) a pevné je utahnéte.

Zemnici svorku pfipojte pfimo k obrobku nebo k jinému elektricky vodivému bodu
nad obrobkem. Spravné umisténi zemnici svorky zajiStuje u¢inné a bezpecné
uzemnéni b&hem pracovniho procesu. Pfipojenim zemnici svorky pfimo k obrobku
nebo k mistu s dobrou elektrickou vodivosti zajistite uzavieni obvodu a dosazeni
pozadovaného uzemnéni.

To je dllezité zejména proto, aby se zabranilo potencialnimu elektrostatickému
naboji a zajistilo se bezpecné pracovni prostredi.

Ujistéte se, ze jste zemnici svorku peclivé pfipojili, abyste vytvofili spolehlivé
spojeni a tim i efektivni pracovni podminky. Spatné pfipojena zemnici svorka mize
vyrazné omezit pracovni proces.
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Pfipojeni pracovniho kabelu a kartae z uhlikovych viaken

Abyste zabranili pfilepeni zavitt ke kartaci, doporucujeme zavity pred
seSroubovanim navlh¢it kapkou médéné pasty. Naneseni médéné pasty vytvofri
ochrannou vrstvu, ktera zajisti hladké otaceni zavitl. To je dulezité zejména proto,
Ze se pracovni material mize vlivem teplotnich vykyvl rozpinat a smrstovat. Bez
pouziti médéné pasty by mohlo byt obtizné nebo dokonce nemozné kartac
rozSroubovat.

Médéna pasta vytvafri bariéru proti tfeni a korozi, coz vyrazné usnadnuje udrzbu a
vyménu kartaCe. Pravidelné nanaseni médéné pasty pomaha prodlouzit Zivotnost
naradi a zajistit jeho spolehlivou funkci i v ménicich se podminkach prostfedi.

Po naneseni médéné pasty na zavit Stétce jej nasroubujte na rukojet.
Nyni mizete kartac s rukojeti pfipojit k pracovnimu kabelu. Za timto ucelem pevné
¢ utahnéte bajonetovy uzavér.

Nyni pfipojte pracovni kabel do pfislusné zasuvky na zafizeni.

Svazek kartace Ize nastavit otacenim nastavovaciho pouzdra,
To umoznuje jemnéjsi a pfesnéjsi pouziti kartaCku.

Cim vice $tétec vyéniva, tim Siréi jsou jeho Stétiny.

To muze vést k neu€innému cisténi.

Nastavovaci objimka na kartaci hraje kli€ovou roli pfi vytvareni poZzadovaného tlaku
na obrobek, a tim pfi dosahovani u€inného vysledku ¢&isténi. Bez této objimky hrozi,
Ze uhlikova vlakna povoli a posunou se do strany, coz zabrani uinnému pfenosu
potfebného tlaku na obrobek. To mize vést ke kontaktu kovového drzaku
uhlikovych vlaken s obrobkem, coz mlze vést ke zméné barvy obrobku. Hrozi také
nebezpecdi zkratu, coz nejenze enormné zvysSuje opotfebeni kartace, ale také vede
k jeho neekonomickému pouzivani.

Kartac z uhlikovych viaken se opotiebuje, jakmile uhlikové viakno dosahne délky 1
cm. Jakmile je dosazeno této hranice opotiebeni, mél by byt karta€ vyménén.
Dodrzeni tohoto pokynu je zasadni, protoze cokoli mensiho by mohlo vést k
potencialnimu zkratu.

Riziko jiskfeni a pfipadného zkratu mize nejen zhorsit funkénost spotfebice, ale
muZze vést i k jeho vaznéjSimu poskozeni nebo dokonce zni¢eni. Doporucujeme
proto pravidelné kontrolovat stav kartacu a pfi dosazeni stanoveného limitu
opotfebeni je neprodlené vyménit. Tim zajistite bezpe€nou a uginnou funkci
spotfebi¢e a minimalizujete mozna rizika zplsobena nedostate¢nym opotfebenim
kartacu.

Nyni nalijte do nadoby se Sirokym hrdlem trochu elektrolytu a davejte pozor, abyste
jej nevylili.

Nenechavejte karta€ v nadobé, protoze vaha rukojeti maze zplsobit jeho
prevraceni.
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[MYAPASTEL
SVE&R § GmbH

Nyni spotfebi€ zapnéte, ale budte opatrni, protoZe je okamZité pfipraven k provozu.
Jakmile spotfebi¢ zapnete, rozsviti se provozni kontrolka.
Ujistéte se, Ze je karta€ bezpeéné umistén na nevodivém povrchu.

Nyni muzZete zacit s uklidem. Ponorte kartaek do elektrolytu a nechte jej odkapat.

Polozte karta¢ na obrobek a za¢néte distit.
Na ¢isténou oblast vyvijejte lehky, staly tlak.

Pohybujte kartdem sem a tam. Netladte na kartac pfilis silné.
Dbejte na to, aby na obrobek dopadala maximalni kontaktni plocha kartace, coz
zajisti lepsi ucinnost ¢isténi.

Stétec by nemél b&hem procesu vyschnout, naméadejte jej znovu a znovu do
elektrolytu, jak je popsano vyse. Karta€ v nadobé trochu promichejte, abyste
odstranili rozpusténé oxidy z uhlikovych vlaken a ochladili karta€ a snizili tak jeho
opotrebeni.

Délka Cisténi se lisi v zavislosti na stupni znecisténi.

Elektrolyt vybirejte podle stupné znecisténi.

Kdyz jste s vysledkem spokojeni, neutralizujte vy&isténou oblast pfipravkem
Neutralyt.

Pouzivanim Neutralyte se vyhnete usazovani vodniho kamene nebo jinych soli na
povrchu obrobku.

Nyni osuste obrobek papirovou utérkou, abyste odstranili veSkeré zbytky.

Pro zjednodus$eni oplachovani elektrolytl je idealni lahev s rozprasovacem

(polozka €. 2100 SF).
Zajistéte, aby elektrolyt mohl b&éhem pracovniho procesu fadné odtékat a odtékal
do samostatné nadoby na likvidaci.

6.1.3 Obecné tipy pro &isténi

o Cisténi pouze odstrariuje oxidy, dehet a negistoty, ale neméni material.

o K odstranéni zbytk( elektrolytu pouzijte Neutralyt, ve srovnani s vodou
pouzijete podstatné méneé tekutiny pro stejny nebo dokonce lepsi vysledek,
coz Setfi Cas a zajiStuje, Ze po vysuSeni nevzniknou bilé skvrny.

e Chcete-li dosahnout dokonalého vysledku, neutralizujte teply obrobek,
dokud je elektrolyt jesté ve vlhké fazi.

oV tepelné ovlivhéné zéné svarového spoje zUstavaji po isténi matné
plochy (chromova chudoba), protoze CiSténim nelze odstranit ubytek
chromu zpusobeny svafovanim. Povrch vSak Ize opticky upravit lehkym
leSténim.

o Dalsi tipy a informace naleznete v katalogu nebo na webovych strankéach.
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6.2 1130RS

1 Displej

2 jazykova tladitka

Polering
Elektrolit CI/C Plus

13V

4 Pripojeni zemniciho

lys
Elektroiit EN

3 tficestny prepina¢

Digalox

5 Pripojeni pracovniho

kabelu

Ulovky bajonetu

6.2.1 Obecné informace 1130RS a pozadovany material:

S 1130RS mizete Cistit, lestit, oznacovat svétlé a tmavé znacky. Pomoci tlacitka
jazyka mlzete zvolit pozadovany jazyk.

Pozadovany provozni rezim muzZete nastavit pomoci tficestného prepinace.
Automaticky provoz neni u modelu 1200EP mozny. (Automatické cerpadlo
elektrolytu).

Paralelni provoz s tlagitky je vS§ak mozny. Dal$i informace naleznete v navodu k
obsluze zafizeni 1200 EP nebo se obratte na vyrobce i prodejce. Zde je popsana
pouze klasicka manipulace s elektrolyty.

Doporucené pfislusenstvi:

llustrace

Oznaceni Cislo polozky

Zemnici kabel 3 m se svorkou a 5024 KR
bajonetovym konektorem
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Pracovni kabel 3 m s bajonetovym 5024 KF
zamkem samec/samice
Médéna pasta 5400 KP
‘:7‘—'—» o
Kupferpaste
o 10mm karta¢ z uhlikovych vlaken 6026 PI
} vcetné teflonové nastavovaci
l objimky
\ PTFE rukojet s bajonetovym 5024HG
1 uzavérem
1
O-krouzky Upevnovaci znackovaci 1205 NEBO
plsti
26x2mm
Znackovaci plst 38x60x2,6 mm 1206 SF
T Oznacovaci razitko véetné teflonové 5025 Sz
rukoijeti
'1
n'Ff‘I
‘ Nadoba se Sirokym hrdlem 500 ml 2500 WB

Elektrolyt A (zluty, mirny)

2030 DH (1 L),
2035 DH (5 LITRU)

Elektrolyt C+ (rGzovy, velmi silny)

2040 DC (1 LITR)
2045 DC (5 L)
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Neutralyt 2211 NT (1 LITR)
2250 NT (5 LITRU)
Elektrolyt EC-S 2111 EC-S(1 L)
(Temny podpis) 2115EC-S (5L)
Elektrolyt CS 2171 CS (1L)
(Hell Signieren) 2185 CS (5 LITRU)
Podpisova Sablona Na vyzadani u vaseho prodejce
nebo pfimo u spole¢nosti Bymat
GmbH

Volba kartacku z uhlikovych vlaken a elektrolytu je pouze navrh; mlzete
samoziejmeé pouzit vétsi i mensi kartacky podle potieby, protoZze manipulace
zGstava stejna. Pri silnéjSim znecisténi doporucujeme pouzit intenzivnéjsi elektrolyt.
Je v8ak tieba si uvédomit, Ze silngjSi elektrolyty maji vy$3i obsah kyselin, a jsou
proto korozivnéjsi. Pro aplikace v potravinarském pramyslu Ize doporucit pouziti
elektrolytu LF (bez kyselin), aby se zajistilo, ze nezlstanou zadné Skodlivé zbytky
kyselin. Vybér spravného Cisticiho prostfedku je zasadni pro maximalizaci uc€innosti
Cisténi a zaroven pro zajisténi toho, aby aplikace splfiovala specifické pozadavky a
normy. DalSi informace naleznete na naSich webovych strankach nebo se obratte
na svého prodejce &i vyrobce.

6.2.2 Tiinasobny pfepinal

e Poloha 1 (vlevo): Citéni 10 V
e Poloha 2 (uprostfed) Lesténi, znaceni Svétlo 13V
e Pozice 3 (uprostfed): Signalizace tmava 12V

6.2.3 Cisténi pomoci pfistroje 1130RS a kartace
Pfipravte si nafadi a potfebné materialy a zaénéte takto:
Pfipojeni zemnici svorky

Pfipojte bajonetové zapadky zemniciho kabelu a zemniciho pfivodu na zafizeni
(oznacené Cervené) a pevné je utahnéte.

Zemnici svorku pfipojte pfimo k obrobku nebo k jinému elektricky vodivému bodu
nad obrobkem. Spravné umisténi zemnici svorky zajiStuje u¢inné a bezpecné
uzemnéni béhem pracovniho procesu. Pfipojenim zemnici svorky pfimo k obrobku
nebo k mistu s dobrou elektrickou vodivosti zajistite uzavieni obvodu a dosazeni
pozadovaného uzemnéni.

To je dllezité zejména proto, aby se zabranilo potencialnimu elektrostatickému
naboji a zajistilo se bezpené pracovni prostiedi.

Ujistéte se, Ze jste zemnici svorku peclivé pfipojili, abyste vytvofili spolehlivé
spojeni a tim i efektivni pracovni podminky. Spatné pfipojena zemnici svorka mize
vyrazné omezit pracovni proces.
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Pfipojeni pracovniho kabelu a karta¢e z uhlikovych viaken

Abyste zabranili pfilepeni zavitt ke kartaci, doporucujeme zavity pred
seSroubovanim navlh¢it kapkou médéné pasty. Naneseni médéné pasty vytvori
ochrannou vrstvu, ktera zajisti hladké otaceni zavitl. To je dulezité zejména proto,
Ze se pracovni material mGze vlivem teplotnich vykyvl rozpinat a smrétovat. Bez
pouziti médéné pasty by mohlo byt obtizné nebo dokonce nemozné kartac
rozSroubovat.

Médéna pasta vytvafri bariéru proti tfeni a korozi, coz vyrazné usnadnuje udrzbu a
vyménu kartaCe. Pravidelné nanaseni médéné pasty pomaha prodlouzit Zivotnost
naradi a zajistit jeho spolehlivou funkci i v ménicich se podminkach prostfedi.

Po naneseni médéné pasty na zavit Stétce jej nasroubujte na rukojet.
Nyni mizete kartac s rukojeti pfipojit k pracovnimu kabelu. Za timto ucelem pevné
¢ utahnéte bajonetovy uzavér.

Nyni pfipojte pracovni kabel do pfisluSné zasuvky na zafizeni.

Svazek kartace Ize nastavit otacenim nastavovaciho pouzdra,
To umoznuje jemnéjsi a pfesnéjsi pouziti kartacku.

Cim vice $tétec vyéniva, tim Siréi jsou jeho $tétiny.

To mlze vést k neucinnému ¢isténi.

Nastavovaci objimka na kartaci hraje kliCovou roli pfi vytvafeni pozadovaného tlaku
na obrobek, a tim pfi dosahovani u€inného vysledku ¢&isténi. Bez této objimky hrozi,
Ze uhlikova vlakna povoli a posunou se do strany, coz zabrani u€innému pfenosu
potfebného tlaku na obrobek. To mize vést ke kontaktu kovového drzaku
uhlikovych viaken s obrobkem, coz mlze vést ke zméné barvy obrobku. Hrozi také
nebezpedi zkratu, coZ nejenZze enormné zvysSuje opotfebeni kartace, ale také vede
k jeho neekonomickému pouzivani.

Kartac z uhlikovych vlaken se opotiebuje, jakmile uhlikové viakno dosahne délky 1
cm. Jakmile je dosazeno této hranice opotiebeni, mél by byt karta€ vyménén.
Dodrzeni tohoto pokynu je zasadni, protoze cokoli mensiho by mohlo vést k
moznému zkratu.

Riziko jiskfeni a pfipadného zkratu mize nejen zhorSit funk&nost spotrebice, ale
muZze vést i k jeho vaznéjSimu poskozeni nebo dokonce zni¢eni. Doporucujeme
proto pravidelné kontrolovat stav kartacu a pfi dosazeni stanoveného limitu
opotfebeni je neprodlené vyménit. Tim zajistite bezpe€nou a uginnou funkci
spotfebi¢e a minimalizujete mozna rizika zplsobena nedostateénym opotfebenim
kartacu.

Nyni nalijte do nadoby se Sirokym hrdlem trochu elektrolytu a davejte pozor, abyste
jej nevylili.

Nenechavejte karta€ v nadobé, protoze vaha rukojeti maze zplsobit jeho
prevraceni.

Nyni spotfebi€ zapnéte, ale budte opatrni, protoZe je okamzZité pfipraven k pouziti.
Jakmile spotfebi¢ zapnete, na displeji se zobrazi, ve kterém programu se pravé
nachazite. Nyni zvolte program "Ciéténi" pomoci tficestného prepinace (pfepinad v
poloze 1).

Ujistéte se, Ze je karta€ bezpeéné umistén na nevodivém povrchu.
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Nyni mizete zacit s uklidem. Ponofte kartacek do elektrolytu v nadobé se Sirokym
hrdlem. Drzte jej opét svisle nad nadobou, aby z néj mohl odkapavat prebytecny
elektrolyt.

PoloZte kart4€ na obrobek a za¢néte Cistit.

Za timto u€elem vyvijeji na Cisténou oblast lehky, staly tlak.

Pohybujte kartdem sem a tam. Netlacte na kartac pfilis silné.

Dbejte na to, aby na obrobek dopadala maximalni kontaktni plocha kartace, coz
zajisti lepsi ucinnost Cisténi.

Stétec by nemél b&hem procesu vyschnout, naméadejte jej znovu a znovu do
elektrolytu, jak je popsano vyse. Karta€ v nadobé trochu promichejte, abyste
odstranili rozpusténé oxidy z uhlikovych viaken a ochladili karta€ a snizili tak jeho
opotiebeni.

Délka Cisténi se liSi v zavislosti na stupni znecisténi.

Elektrolyt vybirejte podle stupné znecisténi.

Pokud jste s vysledkem spokojeni, neutralizujte vy¢isténou oblast pfipravkem
Neutralyt nebo pouzijte demineralizovanou/destilovanou vodu.

Pouzivanim naSeho Neutralyte se vyhnete usazovani vodniho kamene nebo jinych
soli na povrchu obrobku.

Nyni osuste obrobek papirovou utérkou, abyste odstranili veSkeré zbytky.

Nase lahev s rozprasovacem je idealni pro zjednodus$eni oplachovani elektrolytu.
@ (2100 SF) To usnadriuje distribuci kapaliny.

Zaijistéte, aby elektrolyt mohl b&éhem pracovniho procesu fadné odtékat a odtékal
do samostatné nadoby na likvidaci.

6.2.4 Obecné tipy pro Cisténi

o P¥i Cisténi se odstranuji pouze oxidy, dehet a nedistoty, material se nijak

nemeéni.

@ o K odstranéni zbytk( elektrolytu pouzijte Neutralyt, ve srovnani s vodou
pouzijete mnohem méneé kapaliny pro stejny nebo dokonce lepSi vysledek,
coz Setfi Cas a zajistuje, ze po vysuseni nevzniknou bilé skvrny.

o Pro lepsi vysledek neutralizujte obrobek ihned po €&isténi, nejlépe jesté za
tepla.

eV tepelné ovlivnéné zoné svarového spoje vsak po €isténi zistavaji matné
plochy (Ubytek chromu), protoZe ubytek chromu nelze odstranit €ist&€nim.
To Ize upravit pouze lesténim.

e Dalsi tipy a informace naleznete v naSem katalogu nebo na webovych
strankach.
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6.2.5 Lesténi pomoci 1130RS a kartace

©

Proces lesténi se v podstaté neliSi od procesu Cisténi.
Za timto ucelem nastavte prepinac¢ do stfedu (poloha 2) a zkontrolujte na displeji,
zda jste zvolili spravny rezim.

Pozor:

PFi lesténi pouzivejte elektrolyt C nebo C+. Doporucujeme nas elektrolyt C+.

PFi leSténi ponofujte karta¢ do nadoby s elektrolytem mnohem €astéji, protoze
obrobek i karta€ se zahfivaji vice nez pfi Cisténi. Lesténi je abrazivni a odstranuje
mikroskopicke kousky materialu. Lestéte tak dlouho, dokud nedosahnete
pozadovaného vysledku. Cim déle lestite, tim je povrch lesklejSi a hladsi
(odstranéni hrotu).

Pfi delSim leSténi je vhodné obrobek doasné ochladit demineralizovanou vodou.

Nyni postupuijte podle pokyn(l z kroku 6.2.3.

6.2.6 Jasné podepisovani pomoci 1130RS

T
A A
A

1130RS, zemnici kabel, pracovni kabel, znackovaci razitko, nadoba s Sirokym
hrdlem, elektrolyt EN, Neutralyt

PFi podepisovani je tfeba dodrzovat vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v
predchozich bodech.

Zpocatku postupujte podle popisu v ¢asti 6.2.3 az do mista, kde je kartac pfipevnén
k bajonetovému uzaveéru pracovniho kabelu.

Misto kartaCe pouzijte znackovaci razitko a pfipojte jej k bajonetovému uzavéru na
pracovnim kabelu.

Nyni je dulezité, abyste k uhlikové anodé pfipevnili znackovaci plst pomoci O-
krouzku.

Dbejte na to, aby znackovaci plst nemohla b&hem prace sklouznout.
Pfipevnéte oznadovaci plst’ podle obrazku.

Opotfebovany nebo chybéjici znackovaci plst mize pfi praci zpusobit vazné
problémy. Pokud sklouzne, hrozi zkrat na obrobku, ktery mize vést k hlubokému
popaleni. To nasledné muze znicit uhlikovou anodu a dokonce poskodit nebo znigit
celé zafizeni. Existuje také vazné riziko odletujicich jisker, které mohou kromé
jinych rizik pfedstavovat potencialni hrozbu. Proto je velmi dllezité pravidelné
kontrolovat stav znackovaci plsti a zajistit, aby b&éhem prace nesklouzla, a pfedejit
tak nehodam a Skodam. Peclivé zachazeni se znaCkovaci plsti vyznamné pfispiva
k bezpecnosti a efektivnimu fungovani zafizeni. Znacici plst doporu€ujeme vymenit
priblizné po 10 pouzitich.

PFi vyméné vypnéte vSechny pracovni pfedméty, které mohou byt ke spotrebici
pripojeny.

PFfed zapnutim spotfebiCe se ujistéte, Ze pfipojeny nastroj nelezi na elektricky
vodivém povrchu. Po zapnuti na zadni strané spotfebi€e je spotfebi¢ okamzité
pfipraven k provozu.

Pfed zapnutim zapnéte az po dodrZeni vSech pokynu. Ujistéte se, Ze jste na
spravné Urovni, pouhym pohledem na obrazovku.
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Nalijte trochu elektrolytu do nové nadoby se Sirokym hrdlem nebo jiz pouzitou
nadobu pfedem dikladné vyplachnéte. Nalijte tolik, abyste mohli dobfe navlh¢it
znaCkovaci plst, ale aby uhlikova anoda nebyla ponofena pfili§ hluboko do
elektrolytu. Alternativné Ize plst také pfimo pokropit.

Tip: Pro lepsi distribuci elektrolytll pro znaceni a optimalni zvihéeni znackovaci plsti
doporucujeme do nadoby se Sirokym hrdlem vlozit houbu. To vdm umozni namodit
ji elektrolytem.

Nyni staci pfitisknout znackovaci razitko na houbi¢ku, aby se znackovaci plst
optimalné navlhgila.

Nyni umistéte Sablonu na ¢ast obrobku, kde chcete provést svétlé znaceni.

Nyni pfitisknéte navihéené znackovaci razitko pod uhlem 90°, druhou rukou
Sablonu pevné pfidrzte nebo ji pevné zafixujte, protoze znackovaci razitko je tieba
pfitlacit o néco silngji. Nyni obrobek nékolikrat pfejedte krouzivym pohybem.
Budte velmi dikladni a vénujte tomuto procesu trochu €asu, abyste ziskali co
nejlepsi podpis.

Postupem €asu si vytvofite dobry cit pro podepisovani, doporu€ujeme, abyste si to
pfedem trochu procvicili na zbytcich.

Po dokonceni procesu odstrarite Sablonu a ozna¢ené misto postfikejte neutralni
nebo demineralizovanou vodou.
Otfete misto do sucha papirovou utérkou.

Hotovo!
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6.2.7 Podepisovani potmé pomoci 1130RS

1130RS, zemnici kabel, pracovni kabel, znackovaci razitko, nadoba se Sirokym
hrdlem, elektrolyt ET, Neutralyt

Pfi podepisovani je tfeba dodrzovat vdechny bezpeénostni pokyny uvedené v
predchozich bodech.

Zpocatku postupujte podle popisu v €asti 6.2.3 az do mista, kde je kartac pfipevnén
k bajonetovému uzaveéru pracovniho kabelu.

Misto kartaCe pouzijte znaCkovaci razitko a pfipojte jej k bajonetovému uzavéru na
pracovnim kabelu.

Nyni je dulezité, abyste k uhlikové anodé pfipevnili znackovaci plst pomoci O-
krouzku.

Dbejte na to, aby znackovaci plst nemohla béhem prace sklouznout.
Pfipevnéte oznacCovaci plst’ podle obrazku.

Opotfebovany nebo chybéjici znackovaci plst mize pf¥i praci zplsobit vazné
problémy. Pokud sklouzne, hrozi zkrat na obrobku, ktery muze vést k hlubokému
popaleni. To nasledné muze znicit uhlikovou anodu a dokonce pos$kodit nebo znicit
celé zarizeni. Existuje také vazné riziko odletujicich jisker, které mohou kromé
jinych rizik pfedstavovat potencialni hrozbu. Proto je velmi dllezité pravidelné
kontrolovat stav znackovaci plsti a zajistit, aby béhem prace nesklouzla, a predejit
tak nehodam a Skodam. Peclivé zachazeni se znaCkovaci plsti vyznamné pfispiva
k bezpecnosti a efektivnimu fungovani zafizeni. Znacici plst doporu¢ujeme vyménit
pfiblizné po 10 pouzitich.

Pfi vyméné vypnéte vSechny pracovni pfedméty, které mohou byt ke spotiebidi
pfipojeny.

PFfed zapnutim spotfebiCe se ujistéte, Ze pfipojeny nastroj nelezi na elektricky
vodivém povrchu. Po zapnuti na zadni strané spotfebiCe je spotfebi¢ okamzité
pfipraven k provozu.

Pfed zapnutim zapnéte az po dodrzeni vSech pokynu. Podivanim se na obrazovku
se ujistéte, Ze je nastavena spravna uroveh. (Pfepina na urovni 2 (uprostfed)).

Nalijte trochu elektrolytu ET do nové nadoby se Sirokym hrdlem nebo jiZ pouZitou
nadobu pfedem dukladné vyplachnéte. Nalijte tolik, abyste mohli dobfe navlhéit
znackovaci plst, ale aby uhlikova anoda nebyla ponofena pfilis hluboko do
elektrolytu. Alternativné Ize plst také pfimo pokropit.

Tip: Pro lepSi distribuci elektrolytl pro zna€eni a optimalni zvlhéeni znackovaci plsti
doporucujeme do nadoby se Sirokym hrdlem vlozit houbu. To vdm umozni namocit
ji elektrolytem.

Nyni staci pfitisknout znackovaci razitko na houbicku, aby se znackovaci plst
optimalné navlhcila.

Nyni umistéte Sablonu na ¢ast obrobku, kde chcete provést svétlé znaceni.
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Nyni pfitisknéte navihéené znackovaci razitko pod thlem 90°, druhou rukou
Sablonu pevné pfidrzte nebo ji pevné zafixujte, protoze znackovaci razitko je tfeba
pfitlaCit o néco silng&ji. Nyni obrobek nékolikrat pfejedte krouzivym pohybem.
Budte velmi dlikladni a vénujte tomuto procesu trochu ¢asu, abyste ziskali co
nejlepsi podpis.

Postupem €asu si vytvofite dobry cit pro podepisovani, doporucujeme, abyste si to
prfedem trochu procvicili na zbytcich.

Po dokonceni procesu odstrarite Sablonu a ozna¢ené misto postfikejte neutralni
nebo demineralizovanou vodou.
Otfete misto do sucha papirovou utérkou.

Hotovo!
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6.3 1140/1150RS

2 jazykova tlacitka

1 Displej

3 tficestny prepinac

6 Spina¢ omezeni proudu

5 Pfipojeni pracovniho

4 Pripojeni zemniciho kabelu

kabelu

Ulovky bajonetu

6.3.1 Obecné informace 1140RS/1150RS a poZzadovany material

Tato dvé zafizeni jsou nejvykonnéjsi z fady Brushline.

Obé maji pfipojeni pro 1200 EP.

Tim je zajistén automaticky pfisun elektrolytu.

Dalsi informace naleznete v navodu k obsluze zafizeni 1200 EP nebo se obratte na
vyrobce ¢&i prodejce. Zde je popsana pouze klasicka manipulace s elektrolyty.

Doporucené pfisluSenstvi:

llustrace Oznaceni Cislo polozky

Zemnici kabel 3 m se svorkou a 5024 KR
bajonetovym konektorem

Pracovni kabel 3 m s bajonetovym 5024 KF
zamkem samec/samice
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Médéna pasta 5400 KP
Kupferpaste
- 10mm kartac z uhlikovych viaken 6026 PI
vcetné teflonové nastavovaci
l objimky
\ PTFE rukojet s bajonetovym 5024HG
\ uzavérem
1
‘l
O-krouzky Upevnovaci znackovaci 1205 NEBO
plst
26x2mm
Znackovaci plst 38x60x2,6 mm 1206 SF
T Oznacovaci razitko véetné teflonové 5025 Sz
rukojeti

|

A'Ffl
Nédoba se Sirokym hrdlem 500 ml 2500 WB

Elektrolyt A (Zluty, mirny)

2030 DH (1 L),
2035 DH (5 LITRU)

Elektrolyt C+ (rGzovy, velmi silny)

2040 DC (1 LITR)
2045 DC (5 L)

Neutralyt

2211 NT (1 LITR)
2250 NT (5 LITRU)
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Elektrolyt EC-S 2111 EC-S(1L)
(Temny podpis) 2115EC-S(5L)
Elektrolyt CS 2171 CS(1L)
(Hell Signieren) 2185Cz (5L)
Podpisova Sablona Na vyzadani u vaseho prodejce
nebo pfimo u spole€nosti Bymat
GmbH

Volba kartacku z uhlikovych vlaken a elektrolytu je pouze navrh; mizete
samoziejmé pouzit vétsi i mensi kartacky podle potfeby, protoze manipulace
zUstava stejna. Pfi silnéjSim znecisténi doporuujeme pouzit intenzivnéjsi elektrolyt.
Je vsak tfeba si uvédomit, Ze silngjsi elektrolyty maji vyssi obsah kyselin, a jsou
proto korozivnéjsi. Pro aplikace v potravinaiském primyslu Ize doporucit pouziti
elektrolytu LF (bez kyselin), aby se zajistilo, Ze nezlstanou Zadné skodlivé zbytky
kyselin. Vybér spravného isticiho prostfedku je zasadni pro maximalizaci u€innosti
Cisténi a zaroven pro zajisténi toho, aby aplikace splfiovala specifické pozadavky a
normy. Dal$i informace naleznete na nasich webovych strankach nebo se obratte
na svého prodejce &i vyrobce.

6.3.2 Tfinasobny pfepinac

Poloha 1 (vlevo): Cisténi 10 V
Poloha 2 (uprostfed) Lesténi, znaceni Svétlo 13V
Pozice 3 (uprostifed): Signalizace tmava 12V

6.3.3 Spina¢ omezujici proud

K regulaci proudu se pouziva proudovy spinag, ktery funguje pfedevsim pouze pfi
Cisténi a lesténi. Nastavenim vy$Siho proudu mazete dosahnout snadnéjsiho a
rychlejsiho Cisténi a leSténi. Je vSak tfeba upozornit, Ze je to spojeno s potencialné
vy$8im opotfebenim spotfebniho materialu. V navodu ke kazdému programu
uvadime nami doporuceny standardni proud. DoporuCujeme jej pouzit jako voditko,
ale také v pribéhu prace se spotiebici prozkoumat pro vas nejvhodné;jsi proudy.
Urcita mira experimentovani vam mize pomoci dosahnout optimalnich vysledkl a
ucinnosti pro vase specifické pozadavky.

Spina¢ nema na signalizaci Zadny vliv, proud se generuje automaticky diky odporu
uhlikového bloku.

6.3.4 Cisténi s 1140RS/1150RS a kartacem

PFipojeni zemnici svorky

Pfipojte bajonetové zapadky zemniciho kabelu a zemniciho pfivodu na zafizeni
(oznagené Cervené) a pevné je utdhnéte.

Zemnici svorku pfipojte pfimo k obrobku nebo k jinému elektricky vodivému bodu
nad obrobkem. Spravné umisténi zemnici svorky zajiStuje u¢inné a bezpecné
uzemnéni béhem pracovniho procesu. Pfipojenim zemnici svorky pfimo k obrobku
nebo k mistu s dobrou elektrickou vodivosti zajistite uzavieni obvodu a dosazeni
pozadovaného uzemnéni.
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To je dulezité zejména proto, aby se zabranilo potencialnimu elektrostatickému
naboji a zajistilo se bezpeéné pracovni prostredi.
Ujistéte se, Ze jste zemnici svorku peclivé pfipojili, abyste vytvofili spolehlivé
spojeni a tim i efektivni pracovni podminky. Spatné pfipojena zemnici svorka miize
vyrazné omezit pracovni proces.

Pfipojeni pracovniho kabelu a kartace z uhlikovych viaken

Abyste zabranili pfilepeni zavitt ke kartaci, doporucujeme zavity pfed
seSroubovanim navlhit kapkou mé&déné pasty. Naneseni mé&déné pasty vytvofi
ochrannou vrstvu, ktera zajisti hladké otaceni zavitl. To je dulezité zejména proto,
Ze se pracovni material mize vlivem teplotnich vykyvl rozpinat a smrstovat. Bez
pouziti médéné pasty by mohlo byt obtizné nebo dokonce nemozné kartac
rozSroubovat.

Médéna pasta vytvari bariéru proti tfeni a korozi, coz vyrazné usnadruje udrzbu a
vyménu kartace. Pravidelné nanaseni médéné pasty pomaha prodlouzit Zivotnost
naradi a zajistit jeho spolehlivou funkci i v ménicich se podminkach prostfedi.

Po naneseni médéné pasty na zavit Stétce jej nasroubujte na rukojet’.
Nyni muzete kartac s rukojeti pfipojit k pracovnimu kabelu. Za timto uéelem pevné
¢ utdhnéte bajonetovy uzavér.

Nyni pfipojte pracovni kabel do pfisluSné zasuvky na zafizeni.

Svazek kartace Ize nastavit otacenim nastavovaciho pouzdra,
To umoznuje jemnéjsi a pfesnéjsi pouziti kartacku.

Cim vice $tétec vy&niva, tim $iréi jsou jeho $tétiny.

To mlze vést k neucinnému ¢isténi.

Nastavovaci objimka na kartaci hraje kliCovou roli pfi vytvafeni pozadovaného tlaku
na obrobek, a tim pfi dosahovani u¢inného vysledku ¢isténi. Bez této objimky hrozi,
Ze uhlikova vlakna povoli a posunou se do strany, coz zabrani u€innému pfenosu
potfebného tlaku na obrobek. To mize vést ke kontaktu kovového drzaku
uhlikovych vlaken s obrobkem, coz mlze vést ke zméné barvy obrobku. Hrozi také
nebezpedi zkratu, coZ nejenZze enormné zvySuje opotfebeni kartace, ale také vede
k jeho neekonomickému pouZzivani.

Kartag z uhlikovych vlaken se opotiebuje, jakmile uhlikové viakno dosahne délky 1
cm. Jakmile je dosaZeno této hranice opotfebeni, mél by byt karta& vyménén.
Dodrzeni tohoto pokynu je zasadni, protoze cokoli mensiho by mohlo vést k
moznému zkratu.

Riziko jiskfeni a pfipadného zkratu mize nejen zhorSit funkénost spotrebice, ale
muze vést i k jeho vaznéjSimu poSkozeni nebo dokonce zni¢eni. Doporu€ujeme
proto pravidelné kontrolovat stav kartacu a pfi dosazeni stanoveného limitu
opotfebeni je neprodlené vyménit. Tim zajistite bezpe€nou a ucinnou funkci
spotfebi¢e a minimalizujete mozna rizika zplsobena nedostate¢nym opotfebenim
kartacu.
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Nyni nalijte trochu elektrolytu do nadoby se Sirokym hrdlem a davejte pozor, abyste
jej newylili.

Nenechavejte karta¢ v nadobé, protoze vaha rukojeti mize zplsobit jeho
pfevraceni.

Nyni spotfebi€ zapnéte, ale budte opatrni, protoze je okamzité pfipraven k pouziti.
Jakmile spotfebi¢ zapnete, na displeji se zobrazi, ve kterém programu se pravé
nachazite. Nyni zvolte program "Ci§téni" pomoci tficestného prepinace (pfepinad v
poloze 1).

Ujistéte se, Ze je karta€ bezpeéné umistén na nevodivém povrchu.

Nyni mizete zacit s uklidem. Ponofte kartacek do elektrolytu a nechte jej odkapat.

Polozte karta€ na obrobek a zaénéte Cistit.

Na Cisténou oblast vyvijejte lehky, staly tlak.

Pohybujte kartaCem sem a tam. Netlacte na kartac pfilis silné.

Dbejte na to, aby na obrobek dopadala maximalni kontaktni plocha kartace, coz
zajisti lepSi ucinnost ¢isténi.

Stétec by nemél bé&hem procesu vyschnout, naméadejte jej znovu a znovu do
elektrolytu, jak je popsano vyse. Karta€ v nadobé trochu promichejte, abyste
odstranili rozpusténé oxidy z uhlikovych vlaken a ochladili karta€ a snizili tak jeho
opotiebeni.

Délka Cisténi se liSi v zavislosti na stupni znecisténi.

Elektrolyt vybirejte podle stupné znecisténi.

Kdyz jste s vysledkem spokojeni, neutralizujte vy&isténou oblast pfipravkem
Neutralyt.

Pouzivanim Neutralyte se vyhnete usazovani vodniho kamene nebo jinych soli na
povrchu obrobku.

Nyni osuste obrobek papirovou utérkou, abyste odstranili veSkeré zbytky.

Pro zjednodu$eni oplachovani elektrolytl je idealni lahev s rozpraSovacem

(polozka ¢. 2100 SF).
Zajistéte, aby elektrolyt mohl b&hem pracovniho procesu fadné odtékat a odtékal
do samostatné nadoby na likvidaci.

6.3.5 Obecné tipy pro Cisténi

o Cisténi pouze odstrariuje oxidy, dehet a negistoty, ale neméni material.

o K odstranéni zbytk( elektrolytu pouzijte Neutralyt, ve srovnani s vodou
pouzijete podstatné méné tekutiny pro stejny nebo dokonce lepsi vysledek,
coz Setfi Cas a zajistuje, ze po vysuseni nevzniknou bilé skvrny.

e  Chcete-li dosahnout dokonalého vysledku, neutralizujte teply obrobek,
dokud je elektrolyt jesté ve vihké fazi.

eV tepelné ovlivnéné zoné svarového spoje zlstavaji po Cisténi matné
plochy (chromova chudoba), protoze ¢isténim nelze odstranit ibytek
chromu zpusobeny svafovanim. Povrch vSak Ize opticky upravit lehkym
leSténim.

o Dalsi tipy a informace naleznete v katalogu nebo na webovych strankéach.
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6.3.6 LeSténi s 1140RS/1150RS a kartatem

Proces lesténi se v podstaté neliSi od procesu Cisténi.

Za timto ucelem nastavte prepinac¢ do stfedu (poloha 2) a zkontrolujte na displeji,
zda jste vybrali spravny rezim.

Doporuc¢eny proud: 60-80 A

Pozor:

PFi lesténi pouzivejte elektrolyt C nebo C+. Doporucujeme nas elektrolyt C+.

Pfi leSténi ponofujte karta€ do nadoby s elektrolytem mnohem &astéji, protoze
obrobek i kartac¢ se zahfivaji vice nez pfi €isténi. Lesténi je abrazivni a odstranuje
mikroskopicke kousky materialu. Lestéte tak dlouho, dokud nedosahnete
pozadovaného vysledku. Cim déle lestite, tim je povrch lesklejSi a hladsi
(odstranéni hrotu).

PFi delSim lesténi je vhodné obrobek do€asné ochladit demineralizovanou vodou.

Nyni postupujte podle pokyn( z kroku 6.3.4.

6.3.7 Svételny signal s 1140RS/1150RS

A

1130RS, zemnici kabel, pracovni kabel, znakovaci razitko, nadoba s Sirokym
hrdlem, elektrolyt EN, Neutralyt

Pfi podepisovani je tfeba dodrzovat vdechny bezpelnostni pokyny uvedené v
pfedchozich bodech.

Zpocatku postupujte podle popisu v €asti 6.2.4 az do mista, kde je karta¢ pfipevnén
k bajonetovému uzavéru pracovniho kabelu.

Misto kartaCe pouzijte znackovaci razitko a pfipojte jej k bajonetovému uzavéru na
pracovnim kabelu.

Nyni je dulezité, abyste k uhlikové anodé pfipevnili znackovaci plst pomoci O-
krouzku.

Dbejte na to, aby znackovaci plst nemohla b&éhem prace sklouznout.
Pfipevnéte oznadovaci plst’ podle obrazku.

Opotfebovany nebo chybéjici znackovaci plst mlze pfi praci zpusobit vazné
problémy. Pokud sklouzne, hrozi zkrat na obrobku, ktery mize vést k hlubokému
popaleni. To nasledné mulze znicit uhlikovou anodu a dokonce poskodit nebo znicit
celé zarizeni. Existuje také vazné riziko odletujicich jisker, které mohou kromé
jinych rizik pfedstavovat potencialni hrozbu. Proto je velmi dllezité pravidelné
kontrolovat stav znackovaci plsti a zajistit, aby béhem prace nesklouzla, a predejit
tak nehodam a Skodam. Peclivé zachazeni se znacCkovaci plsti vyznamné pfispiva
k bezpecnosti a efektivnimu fungovani zafizeni. Znacici plst doporu€ujeme vymenit
pfiblizné po 10 pouzitich.

PFi vyméné vypnéte vSechny pracovni pfedméty, které mohou byt ke spotfebidi
pfipojeny.

Pfed zapnutim spotfebiCe se ujistéte, Ze pfipojeny nastroj nelezi na elektricky
vodivém povrchu. Po zapnuti na zadni strané spotfebiCe je spotfebi¢ okamzité
pfipraven k provozu.

Pfed zapnutim zapnéte az po dodrzeni vSech pokynu. Ujistéte se, Ze jste na
spravné urovni, pouhym pohledem na obrazovku.
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Nalijte trochu elektrolytu do nové nadoby se Sirokym hrdlem nebo jiz pouzitou
nadobu pfedem dikladné vyplachnéte. Nalijte tolik, abyste mohli dobfe navlh¢it
znaCkovaci plst, ale aby uhlikova anoda nebyla ponofena pfili§ hluboko do
elektrolytu. Alternativné Ize plst také pfimo pokropit.

Tip: Pro lep8i distribuci elektrolytu pro zna¢eni a optimalni zvlhéeni znackovaci plsti
doporucujeme do nadoby se Sirokym hrdlem vlozit houbu. To vdm umozni namodit
ji elektrolytem.

Nyni staci pfitisknout znackovaci razitko na houbi¢ku, aby se znackovaci plst
optimalné navlhgila.

Nyni umistéte Sablonu na &ast obrobku, kde chcete provést svétlé znaceni.

Nyni pfitisknéte navihéené znackovaci razitko pod uhlem 90°, druhou rukou
Sablonu pevné pfidrzte nebo ji pevné zafixujte, protoze znackovaci razitko je tieba
pritlacit o néco silngji. Nyni obrobek nékolikrat pfejedte krouzivym pohybem.
Budte velmi dikladni a vénujte tomuto procesu trochu €asu, abyste ziskali co
nejlepsi podpis.

Postupem €asu si vytvofite dobry cit pro podepisovani, doporu€ujeme, abyste si to
pfedem trochu procvicili na zbytcich.

Po dokonceni procesu odstrarite Sablonu a ozna¢ené misto postfikejte neutralni
nebo demineralizovanou vodou.
Otfete misto do sucha papirovou utérkou.

Hotovo!
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6.2.8 Podepisovani potmé pomoci 1140RS/1150RS

:
A A
A

1130RS, zemnici kabel, pracovni kabel, znackovaci razitko, nadoba s Sirokym
hrdlem, elektrolyt ET, Neutralyt

Pfi podepisovani je tfeba dodrzovat vdechny bezpeénostni pokyny uvedené v
predchozich bodech.

Zpocatku postupujte podle popisu v ¢asti 6.3.4 az do mista, kde je kartac pfipevnén
k bajonetovému uzaveéru pracovniho kabelu.

Misto kartaCe pouzijte znaCkovaci razitko a pfipojte jej k bajonetovému uzavéru na
pracovnim kabelu.

Nyni je dulezité, abyste k uhlikové anodé pfipevnili znackovaci plst pomoci O-
krouzku.

Dbejte na to, aby znackovaci plst nemohla béhem prace sklouznout.
Pfipevnéte oznacCovaci plst’ podle obrazku.

Opotfebovany nebo chybéjici znackovaci plst mlze pfi praci zpusobit vazné
problémy. Pokud sklouzne, hrozi zkrat na obrobku, ktery muze vést k hlubokému
popaleni. To nasledné muze znicit uhlikovou anodu a dokonce pos$kodit nebo znicit
celé zarizeni. Existuje také vazné riziko odletujicich jisker, které mohou kromé
jinych rizik pfedstavovat potencialni hrozbu. Proto je velmi dllezité pravidelné
kontrolovat stav znackovaci plsti a zajistit, aby béhem prace nesklouzla, a pfedejit
tak nehodam a Skodam. Peclivé zachazeni se znaCkovaci plsti vyznamné pfispiva
k bezpecnosti a efektivnimu fungovani zafizeni. Znacici plst doporu¢ujeme vyménit
pfiblizné po 10 pouzitich. Pfi vyméné vypnéte vSechny pracovni pfedméty, které
mohou byt k zafizeni pfipojeny.

PFfed zapnutim spotfebiCe se ujistéte, Ze pfipojeny nastroj nelezi na elektricky
vodivém povrchu. Po zapnuti na zadni strané spotfebiCe je spotfebi¢ okamzité
pfipraven k provozu.

Pfed zapnutim zapnéte az po dodrzeni vS§ech pokynu. Podivanim se na obrazovku
se ujistéte, Ze je nastavena spravna uroven. (Pfepinac na urovni 2 (uprostred)).

Nalijte trochu elektrolytu ET do nové nadoby se Sirokym hrdlem nebo jiZ pouZitou
nadobu pfedem dukladné vyplachnéte. Nalijte tolik, abyste mohli dobfe navlhéit
znackovaci plst, ale aby uhlikova anoda nebyla ponofena pfilis hluboko do
elektrolytu. Alternativné Ize plst také pfimo pokropit.

Tip: Pro lepsi distribuci elektrolytu pro znaceni a optimalni zvihéeni znackovaci plsti
doporucujeme do nadoby se Sirokym hrdlem vlozit houbu. To vam umozni namocit
ji elektrolytem.

Nyni staci pfitisknout znackovaci razitko na houbicku, aby se znackovaci plst
optimalné navlhcila.

Nyni umistéte Sablonu na ¢ast obrobku, kde chcete provést svétlé znaceni.

Nyni pfitisknéte navihéené znackovaci razitko pod uhlem 90°, druhou rukou
Sablonu pevné pfidrzte nebo ji pevné zafixujte, protoze znackovaci razitko je tfeba
pfitlacit o néco silngji. Nyni obrobek nékolikrat pfejedte krouzivym pohybem.
Budte velmi dikladni a vénujte tomuto procesu trochu ¢asu, abyste ziskali co
nejlepsi podpis.

Postupem €asu si vytvofite dobry cit pro podepisovani, doporuéujeme, abyste si to
prfedem trochu procvicili na zbytcich.
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7. udrzba a servis

Po dokonéeni procesu odstrarite Sablonu a oznacené misto postfikejte neutralni
nebo demineralizovanou vodou.
Otrete misto do sucha papirovou utérkou.

Hotovo!

Obsluha je opravnéna provadeét veskeré Cistici prace na naradi a krytu spotfebice
samostatné. Je vSak tfeba mit na paméti, ze veSkeré prace, které vyzaduji
Sroubovani na spotfebici, smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf nebo osoba,
ktera ma pro dany spotfebi¢ zvlastni kvalifikaci. VeSkeré Sroubovaci nebo udrzbové
prace, které presahuji ramec ¢isténi, musi vzdy provadét kvalifikovany odbornik.

PFi Cisténi krytu pouzivejte pouze Cistici prostfedky uréené pro povrchy z nerezové
oceli. Chranite se tak pfed poskozenim a pfispivate k dlouhodobému zachovani
estetického vzhledu. Vyhnéte se abrazivnim nebo agresivnim &isticim prostfedkim,
aby nedoslo k poskrabani nebo poskozeni.

Po kazdém cisténi pouzijte pfipravek na oSetfovani nerezové oceli.

Pro optimalni Cisténi doporu€ujeme nade vlastni Cistici/oSetfovaci prostfedky na
nerezovou ocel.

Cerné spotfebite jsou mnohem méné citlivé a umoZiuji snadné gisténi, a to i
bé&Znym mycim prostfedkem.

Pravidelné Cisténi zafizeni do zna¢né miry zavisi na rznych faktorech, véetné
opotfebeni, charakteru pracovniho prostfedi a Eetnosti pouzivani. Intenzita, s jakou
je zafizeni pouzivano, a specifické podminky na pracovisti maji vyznamny vliv na
nutnost a naCasovani Cisticich opatfeni. Peclivym zvazenim téchto aspektu Ize
vytvofit U¢inné plany Cisténi, které zajisti optimalni funkénost zafizeni i prodlouzi
jeho zivotnost.

Kazdy den Cistéte vSe, co pfislo do styku s elektrolyty. To slouzi nejen k
prodlouzeni zivotnosti spotfebiCu, ale také k jejich vizualni Cistoté. Zvlasté nachylna
je izolace kabell spotfebice. Pokud elektrolyty pravidelné vysychaiji, rychleji
kfehnou, proto dbejte na jejich dostatecné ¢isténi.

Spotfebite Cistéte pouze mirné navihéenym hadfikem.

Zafrizeni Cistéte pouze vihkym hadfikem. Tfida ochrany zafizeni neni uréena pro
pfimy kontakt s vodou nebo jinymi kapalinami.

Spotrebic Cistéte a udrzujte pouze tehdy, kdyz je vypnuty. Za timto ucelem
spotiebic viditeIné odpojte od elektrické sité.
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8. freSeni problému

V pfipadé chyby doporu€ujeme zkontrolovat postup. Ujistéte se, Ze je spravné
pfipojena zemnici svorka, Ze pouzivate spravny program, Ze jste zvolili vhodny
elektrolyt a ze pouzivate spravny pracovni nastroj.

Upozorfiujeme, Ze pfi kazdém vypnuti spotiebice byste méli pockat alespon 30
sekund, nez jej znovu zapnete. Dodrzeni této Cekaci doby je zasadni, abyste se
vyhnuli moznym chybovym stavam.

V pripadé jakychkoli dotazl nebo nevyfeSenych zavad se obratte na svého
prodejce nebo vyrobce.

9. likvidace

9.1 Likvidace elektrolytt

Zabrarite Uniku elektrolytd do prostfedi. V pfipadé nahodného uniku pouzijte
vhodna pojiva, vapno nebo velké mnozstvi vody, abyste zajistili ekologickou izolaci.
Podrobnéjsi pokyny naleznete v bezpe€nostnim listu pfislusného elektrolytu.
Spravna likvidace téchto latek je nezbytna pro minimalizaci dopadu na Zivotni
prostifedi a zaroven pro zajisténi souladu s platnymi pfedpisy a bezpecnostnimi
pokyny. Vzdy dodrzujte pokyny uvedené v bezpecnostnim listu, abyste zajistili
bezpecnou a ekologickou likvidaci.

9.2 Likvidace elektronického odpadu

Oznaceni na vyrobku nebo obalu uvadi, Ze nesmi byt likvidovan spole¢né s
domovnim odpadem. Misto toho byste jej méli odnést do sbérnych stfedisek pro
recyklaci elektronickych zafizeni. Tento postup pomaha nejen chranit Zivotni
prostfedi, ale také zajistit bezpecnost ostatnich osob pfed moZznym nebezpedim
nespravné likvidace.

Pro nalezeni vhodnych moznosti recyklace je dllezité ziskat spravné informace na
urovni obci. Spravnou likvidaci elektronického odpadu aktivné pfispivate ke snizeni
dopadu na zivotni prostfedi a podporujete udrzitelné nakladani s odpady. Vzdy se
fidte mistnimi pokyny a odpovédnymi postupy likvidace, abyste pozitivné pfispéli k
ochrané Zivotniho prostfedi.
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10. technické udaje

Zarizeni 1120 RS

Vykon 800 VA

Setieno 7,9 KG

Max. Vystupni 80 A
proud
Rozméry
DxSxV
Cisténi
(10 V AC/400 Hz)
Lesténi
(12 v DC)
Svételné znameni
(12 V DC)
Signalizace tma (14
V AC/50 Hz)
Pripojeni €erpadla
elektrolytu

420 x 215 x 350

1130 RS
800 VA
11,9 KG

80 A

420 x 215 x 350

1140 RS
1200 VA
17,2 KG

100 A

345 x 180 x 285

1150 RS
2500 VA
23,5 KG

200 A

295 x 145 x 105
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